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BIENVENIDOS
EN KITTEC®

Bienvenidos en la clase Premium de la tecnologia
de calcinacion

Armin Flieher
gerente y duefo de la empresa KITTEC® GmbH

Con casi 40 afios, Kittec ya es una de las empresas de fabricacion
de hornos con mas experiencia.

En nuestra tradicion se sitlia uno de los mejores hornos de carga superior. La tecno-
logia y el equipamiento de nuestros productos han sido concebidos desde siempre
para ofrecer muchos afos de uso en talleres e industria.

Utilizamos materiales de alta calidad y componentes de renombrados fabricantes
para nuestros hornos de calcinacion. El montaje en nuestra fabricacion moderna se
realiza con méaxima precision por nuestros especialistas. Nuestros hornos salen de
nuestra fabrica calculados, montados y homologados de la forma mas precisa — el
inspector lo confirma durante el control final, con su nombre en el sello de calidad.
Concedemos tres afios de garantia en los hornos de calcinacion (2 afios en los hornos
industriales), excepto como habitualmente, en las espirales calentadoras.

Actualmente, nuestra exigencia de perfeccion define los detalles.

Saludos cordiales

Armin Flieher
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SOBRE NOSOTROS

Con casi 40 aiios, Kittec ya es una de las empresas de fabricacion
de hornos con mas experiencia.

En nuestra tradicion se sitiia uno de los mejores hornos de carga superior. La tecnolo-
gia y el equipamiento de nuestros productos han sido concebidos desde siempre para
ofrecer muchos aiios de uso en talleres e industria.

Historial previo

La empresa Kittel fue la primera empresa en presentar el horno de
carga superior CB 60 A. La innovacion y el desarrollo consecuente
son las caracteristicas que definen desde entonces a KITTEC®. Con

muchos afios de experiencia hemos ido optimizando nuestros hor-
nos de calcinacion y fijando regularmente nuevos estandares para
la fabricacion de hornos. Cuando presentamos el primer horno de
carga superior en 1979, supuso un hito en la fabricacion de hornos.

1979 Laintroduccion del CB 60. Nuestro primer horno de 2002 Se redisena también la construccion de los hornos
calcinacion compacto es un hito en la fabricacion de carga frontal XR y XT de KITTEC® X-Line. Con
de hornos. La fabricacion econdmica del horno de una completa construccion en acero inoxidable, un
carga superior, con la transmision de calor universal bastidor inferior regulable en la altura y una solucion
al material combustible, ofrece unos resultados innovadora de la tapa fijamos nuevos estandares en
excelentes de calcinacion. el sector de la fabricacion de hornos con puertas.

1986 Laserie CB de KITTEC® se convierte en una nueva 2003 Seintroduce un servicio propio de instalacion y
Jreferencia“ con la introduccion del aislamiento entrega — especialmente para nuestros hornos de
posterior Microtherm®. carga frontal.

1994 Introduccion de la serie exitosa de hornos con puerta 2004 celebra su 25 cumpleadios e introduce el horno de
K180 T- K450 T. carga frontal CB Studio-Line y el horno de fusion de

carga superior.

1995 EICB 125 es el primer hornos de calcinacion de
mecanica ,inteligente” de tapa basculante con el 2006 En laferia Ceramitec se presentan de forma exitosa
sello de calidad GS. los nuevos hornos de carga frontal CLASSIC-Line.

2001 Loshornos de calcinacion de la LINEA-X de KIT- 2009 presenta en la Ceramitec 2009 los primeros hornos
TEC® estan redisefiados de nuevo en su construc- de alimentacion por carretilla de fabricacion propia
cion. Todos los modelos - desde el X40 hasta el con la serie CTH.

X210 —tienen la altura de trabajo ergonémica de 93
cm y una barra protectora en la zona del borde de
carga. La acreditada abertura de tapa ,inteligente” 2014 Para cumplir las expectativas de nuestros clientes

obtiene ahora apoyo del asa en forma de X —la

tapa se puede abrir y cerrar manualmente de forma
facil. Todas las piezas del marco estan fabricados
en acero inoxidable o con recubrimiento en polvo.
Los materiales de alta calidad y componentes de
renombrados proveedores se montan con precision.

también en el futuro, se actualiza completamente la
serie de hornos KITTEC® X-Line. Detras de la serie
LKITTEC®-New Edition” esta nuestra exigencia de
ofrecer a nuestros clientes la mejor e insuperable
alternativa de hornos.
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NUESTRO EQUIPO

WIKITTEC

Como empresa especializada competente ponemos a su disposicion

una amplia oferta de servicios.

Nuestro equipo cualificado le apoyara en cualquier momento en el cumplimiento de sus peticiones y estara también
encantado de acompanarle en la planificacion de sus proyectos. Contacte con nosotros — jNuestros empleados estaran

encantados de atenderle!

Heinrich Grosch

... nacido en 1954 y empleado de KITTEC®

desde 2005. Es la persona de contacto para los
proveedores, pero también para los clientes en
Alemania, p. €j. en el asunto de hornos especiales.
Heinrich Grosch habla aleman y checo.

Tel.: +49 (0)80 31 - 89 24 62
Fax: +49 (0)80 31 -89 27 79
Correo electrénico: grosch@kittec.de

Adelheid Wolff

... nacida en 1970 y empleada de KITTEC® desde
2012. Es la persona de contacto para todos los
comerciantes y clientes en Europa, excepto
Alemania. Adelheid Wolff habla aleman, inglés,
francés e italiano.

Tel.: +49 (0)80 31 - 89 24 62
Fax: +49 (0)80 31 - 89 27 79
Correo electronico: wolff@kittec.de

2RE

Hendrik Sohr

... nacido en 1968 y empleado de KITTEC® desde
2006. Pertenece al servicio técnico y es respon-
sable de las entregas y el servicio de instalacion.
Hendrik Sohr habla aleman e inglés.

Tel.: +49 (0)179-7056 74 0
Correo electronico: sohr@kittec.eu

Alexander Fischer

... nacido en 1976 y encargado del marketing
internacional y de la colaboracion con nuestros
distribuidores europeos. Habla aleméan, inglés,
francés y espafol.

Tel: +49 (0)80 31 - 29 09 06 6
Fax: +49 (0)80 31 - 89 27 79
Correo electronico: fischer@kittec.de

Michaela Roth

... nacida en 1985y responsable de la tramitacion
de los pedidos de Alemania desde 2016. Ademas,
refuerza nuestro equipo en muchas otras tareas
administrativas. Michaela Roth habla aleman,
inglés e italiano.

Tel: +49 (0)80 31 - 89 24 62

Fax: +49 (0)80 31 - 89 27 79

Correo electronico: roth@kittec.de

Armin Flieher

... nacido en 1964 y gerente desde 2002. Tiene
mas de 25 afios de experiencia laboral en cue-
stiones de hornos para ceramica. Armin Flieher
habla aleman e inglés.

Tel.: +49 (0)80 31 - 89 24 62
Fax: +49 (0)80 31 - 89 27 79
Correo electronico: info@kittec.de
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LEYENDA

Explicacion de simbolos
Informacion general
Hornos de gas
Hornos eléctricos
Hornos de carga superior
Hornos de carga frontal
Aplicaciones
Hornos de fabricacion especial
Informacion técnica
Hornos de la serie STUDIO-LINE
Hornos de la serie CLASSIC-LINE
Hornos de la serie PROFESSIONAL-LINE
Hornos de la serie INDUSTRIAL-LINE

Aparatos y equipamientos

Pies de pagina y tablas

Las denominaciones utilizadas en las tablas estan representadas de
forma abreviada con el fin de ser facilmente legibles y obtener una
mejor vision general. Las abreviaturas utilizadas son idénticas en
todas las tablas.

[kWT]: Potencia del modelo de horno

Volt [V]: Tension de corriente del modelo de horno indicado

Ampere [A]: Intensidad de la corriente del modelo de horno indicado
Todas las medidas de los tramos se indican en milimetros [mm].
Todas las indicaciones sobre volumen se indican en litros [L].



CLASSIC-LINE
Hornos eléctricos de carga frontal CLASSIC-LINE serie CL 3
Hornos eléctricos de carga frontal CLASSIC-LINE serie CL 5

PROFESSIONAL-LINE

Hornos eléctricos de carga superior PROFESSIONAL-LINE Serie X
Hornos eléctricos combinados PROFESSIONAL-LINE

Hornos eléctricos de carga frontal PROFESSIONAL-LINE Serie XR
Hornos eléctricos de carga frontal PROFESSIONAL-LINE Serie XT
Hornos de gas de carga frontal PROFESSIONAL-LINE Serie XG

INDUSTRIAL-LINE

Hornos de alimentacion por carretilla INDUSTRIAL-LINE

Cémaras de laboratorio, hornos de recocido y templado INDUSTRIAL-LINE
Hornos de campana INDUSTRIAL-LINE

Hornos de camara con circulacion de aire, hornos de copela INDUSTRIAL-LINE
Hornos dentales INDUSTRIAL-LINE

Hornos de sinterizacion, hornos de fundicion INDUSTRIAL-LINE
Fabricaciones especiales INDUSTRIAL-LINE
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INFORMACION B
KITTEC®

iDesde un principio bien asesorado!

Estaremos encantados de responder sus preguntas o tomar nota de su pedido de
9:00 a 17:00 horas. Fuera de los horarios de asesoramiento personal tiene a su
disposicion a nuestro contestador automatico. Deje un mensaje con su peticion y
su numero de teléfono y le devolveremos la llamada.

Su contacto KITTEC®:

=>Tel: +49 (0)80 31 - 89 24 62
=>rax. +49 (0)80 31 - 89 27 79
=) Correo electronico: info@Kkittec.eu

SERVICIO B
DE ENTREGA E
INSTALACION KITTEC®

Entrega eficaz, instalacion segura.

A demanda, también le ofrecemos su propio servicio de entrega e instalaciéon

10 Para un asesoramiento directo, llamenos o envienos un correo electronico -» © info@Kkittec.en - O +49 (0)80 31 - 89 24 62
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SERVICIO DE B
REPUESTOS KITTEC®

Entrega rapida, siempre a tiempo.

Espirales calentadoras, tubos portantes, contactores, sistemas reguladores,
material de aislamiento — disponemos de los repuestos usuales en nuestro
almacén, incluso de nuestros primeros hornos. Pero también somos capaces de
fabricar espirales calentadoras de cualquier otra marca de Hornos segtin sus
indicaciones.

Consliltenos al respecto.

SERVICIO DE B
REPARACION KITTEC®

Reparaciones rapidas y seguras.

Realizamos el cambio de las espirales calentadoras y demas reparaciones a
demanda. LIdmenos, le redactaremos un presupuesto sin compromiso y comen-
taremos el procedimiento a seguir.

Para un asesoramiento directo, llamenos o envienos un correo electrénico - © info@Kkittec.eu - © +49 (0)80 31 - 89 24 62 11
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HORNOS DE
CALCINACION KITTEC®
PARA CERAMICA

La calcinacion de arcilla y el ennoblecimiento de superficies con
esmaltes no solo le proporciona durabilidad a la obra de arcilla, sino
también fascinacion, fuerza expresiva y significado. Ya sea ceramica,
vidrio o porcelana, con procesos de calcinacion seguros puede calci-
nar de forma exitosa desde un principio.

HORNOS DE
LABORATORIO KITTEC®

La tecnologia y el equipamiento de nuestros productos han sido con-
cebidos desde siempre para ofrecer muchos afios de uso en talleres e
industria. Los hornos de laboratorio KITTEC® se montan y comprue-
ban de forma individual por nuestro personal especializado y formado
en nuestra moderna produccion.

HORNOS INDUSTRIALES
KITTEC®

En los hornos industriales KITTEC® se instalan solamente materiales
y componentes de alta calidad. Cada componente se inspecciona por
nuestro personal especializado antes de su instalacion. Una confec-
cion perfecta de los hornos industriales KITTEC® garantiza la mas alta
eficacia y una larga vida util.

FABRICACION ESPECIAL
KITTEC®

Las tareas especiales requieren hornos especiales. KITTEC® solu-
ciona estas tareas con modelos profesionales de fabricacion especial.
A parte de nuestro programa estandar, también fabricamos hornos
especiales conforme a sus necesidades. Nuestro volumen de entrega
incluye todas las tensiones especiales de los mercados internacio-
nales. iKITTEC® fabrica su horno!

12 Para un asesoramiento directo, llamenos o envienos un correo electrénico -» @ info@kittec.eu - & +49 (0)80 31 - 89 24 62
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ALFARERIA ot
CERAMICA
ARCILLA

iCalcinar con éxito desde un principio! —
Con los hornos de calcinacion y controles de ‘KITTEC®”

La calcinacion de arcilla y el ennoblecimiento de la superficies con esmaltes no
solo le proporciona durabilidad a la obra de arcilla, sino también fascinacion,
fuerza expresiva y significado. Ya sea ceramica, vidrio o porcelana — con procesos
de calcinacion seguros puede calcinar de forma exitosa desde un principio.

Un nuevo concepto bien reflexionado de hornos de
calcinacion ofrece espacio para la creatividad

LABORATORIO B
DENTAL

Hornos de laboratorio de KITTEC® — i
para el tratamiento térmico con la mas alta precision

La tecnologia y el equipamiento de nuestros productos han sido concebidos
desde siempre para ofrecer muchos aiios de uso en talleres e industria. Para nue-
stra serie de hornos de laboratorio utilizamos materiales de alta calidad y compo-
nentes de renombrados fabricantes. El montaje en nuestra fabricacion moderna
se realiza con maxima precision por nuestros especialistas.

Hornos dentales * Hornos de esmaltado *
Hornos de laboratorio/copela

Nuestros hornos para el sector laboratorio y exhaustivamente durante el funcionamiento
dental se distinguen por una alta homogeneidad diario continuo en el taller. Los tiempos de

de la temperaturay la mas alta precision. Hemos calentamiento especialmente cortos son otra
desarrollado estos hornos en colaboracion caracteristica mas de nuestros hornos de labora-
con los laboratorios y los hemos testado torio y de copela KITTEC®.

14 Para un asesoramiento directo, llamenos o envienos un correo electrénico -» @ info@kittec.eu - & +49 (0)80 31 - 89 24 62
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WIKITTEC

INDUSTRIA:

TRATAMIENTO TERMICO

FUNDICION GENERACION
DE PROTOTIPOS

Compaiieros profesionales a su lado —
Hornos industriales de KITTEC®

Solamente utilizamos materiales de alta calidad y componentes de
renombrados fabricantes para nuestros hornos industriales. El montaje en
nuestra fabricacion moderna se realiza con maxima precision por nuestros

especialistas.

Durante los dltimos 30 afios hemos sumi-
nistrado también a muchos clientes de la
industria la solucién adecuada para muchas
aplicaciones con nuestros hornos de calci-
nacion KITTEG®. Esta experiencia se refleja
hoy por hoy en nuestra linea de produccion,
concebida especialmente para la industria.

De esta forma, Kittec ofrece actualmente un
amplio surtido de hornos industriales para el
tratamiento térmico de metales o vidrio, de
hornos de fundicién para procesos de genera-
cion de prototipos, de hornos para el recocido
de soluciones o de templado bajo en tension,
en funcionamiento normal o en ambientes
expuestos a gases inertes, eléctricos o de gas.

CONSTRUCCION

ESPECIAL

iUn horno adecuado para cada aplicacion!

iLas tareas especiales requieren hornos especiales! — KITTEC® soluciona estas
tareas con modelos profesionales de fabricacion especial. iComuniquenos sus

deseos!

A parte de nuestro programa estandar también
realizamos fabricaciones especiales y hornos a
medida. Ya hemos podido realizar una multitud
de fabricaciones especiales exitosamente para
las més diversas aplicaciones. También estare-
mos encantados de cumplir sus peticiones

especiales. Nuestro volumen de entrega ya

Para un asesoramiento directo, liamenos o envienos un correo electrénico -» @ info@kittec.en - @ +49 (0)80 31 - 89 24 62

cuenta actualmente con todas las tensiones
especiales para el mercado internacional.

Tamanos especiales y fabricaciones especiales
segln sus necesidades — Nosotros tenemos las
soluciones.

15



HORNOS ELECTRICOS
KITTEC®

Los hornos eléctricos son aptos para diversos campos de aplicacion,
gracias a su simple funcionamiento. Segin las necesidades, nuestros
hornos eléctricos estan concebidos desde 230 V hasta 400 V corriente
trifasica.

HORNOS DE GAS
KITTEC®

Aparte del menor consumo de consumo energético y de la inde-
pendencia de fuentes de corriente, el efecto reductor sobre el mate-
rial a cocer es otro motivo importante a favor de los hornos de gas.
Le ofrecemos hornos de gas en diversas construcciones, formas y
tamaiios.

1)

HORNOS DE CARGA
SUPERIOR KITTEC®

Nuestros hornos de carga superior se fabrican en series pequenas y
ofrecen una excelente relacion calidad/precio. Hemos seguido desar-
rollando continuamente esta serie, con la que KITTEC® comenz6 en
1979 como una de las primeras empresas en Europa.

=

HORNOS DE CARGA
FRONTAL KITTEC®

Solamente utilizamos materiales de alta calidad y componentes de
renombrados fabricantes para nuestros hornos de carga frontal. El mon-
taje en nuestra fabrica moderna se realiza con maxima precision por
nuestros especialistas. Nuestros inspectores garantizan la mejor calidad
con su control final.

16 Para un asesoramiento directo, llamenos o envienos un correo electrénico -» @ info@kittec.eu - & +49 (0)80 31 - 89 24 62



mailto:info%40kittec.eu?subject=

KITTEC® >
LI LA TECNOLOGIA

0S un correo electronico -> © info@kittec.eu -> © +49 (0)80 31 - 89 24 62 17





mailto:info%40kittec.eu?subject=

KITTEC®
STUDIO-LINE
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Los hornos KITTEC® STUDIO-LINE se fabrican en series pequeifias y ofrecen una exce-
lente relacion calidad/precio. Esta serie es el rediseiio de la serie extremadamente
exitosa CB, con la que comenz6 Kittec en 1979 como una de las primeras empresas en

Europa la serie de hornos de carga superior.

Nuestros hornos estan concebidos para el uso continuo en el
rango térmico indicado. Nuestros hornos salen de nuestra fébrica
calculados, montados y homologados de la forma més precisa — el
inspector lo confirma durante el control final, con su nombre en el
sello de calidad. Concedemos tres afios de garantia en los hornos,
excepto como habitualmente, en las espirales calentadoras.

+/ Elemento térmico para el
registro de temperatura,
protegido

+/ Opcional: movible sobre
ruedas (dos de las cuatro
ruedas con freno)

v/ Ademanda, en los colores
antracita, verde, amarillo,
rojo, plata

v Espirales calentadoras
Kanthal® con baja carga de
superficie, con proteccion
contra deslizamiento

+/ Posibilidad de ampliacion
posterior mediante anillo
intermedio

Puede adquirir nuestros hornos en las tiendas especializadas,
donde ademas podran aconsejarle en todos los aspectos relaci-
onados con la calcinacion. Estaremos encantados de informarle
quién es su distribuidor mas cercano.

+ Componentes de acero
inoxidable, inoxidables,
temperatura exterior baja

v Espirales calentadoras en
ranuras

+ Control de facil manejo con
protector térmico

+/ Abridor de tapa a presion
de gas

+/ Bypass de soporte de
evacuacion de aire
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Hornos eléctricos de carga superior hasta 1320 °C
fabricados en acero inoxidable y acero recubierto

v/ Tapa ensamblada sin argamasa, sin suciedad.
Evita la caida de particulas

| v/ Dos capas de aislamiento: Ladrillo refractario
+aislamiento de alta calidad, sin fibra
ceramica

v/ Paquete de ahorro energético ESP para un
consumo extremadamente bajo en todos los
CB Plus, en los demas modelos opcional

v/ Ladivisibilidad de los modelos a partir de CB70
soluciona todos los problemas de transporte a
partir de una anchura de puertas de 50 cms

+/ Tiro omnidireccional para una buena
distribucion del calor

v Facil abertura de la tapa mediante resorte de
presion de gas (a partir de CB70)

v/ Asas manejables para un transporte seguro
yrapido

v Dos posibles alturas de trabajo gracias al
bastidor inferior giratorio

v/ Tapa de amplia abertura

+/ Soporte de evacuacion de aire en el lateral
derecho, seguro contra el agua condensada -
opcional en el lateral izquierdo

+/ Cuerpo ensamblado sin argamasa,
sin formacion de grietas

v/ Tapa de cierre (blogueable)

+ Posibilidad de posterior ampliacion de muchos
modelos mediante anillo intermedio:
i90 % mas de volumen!

v Fabricaciones especiales sobre demanda
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Horno eléctrico de carga superior STUDIO-LINE hasta 1320 °C

Los hornos KITTEC® STUDIO-LINE se fabrican en series pequeiias y ofrecen una exce-
lente relacion calidad/precio. Esta gama es el rediseiio de la serie extremadamente
exitosa CB, con la que comenzo6 Kittec en 1979 como una de las primeras empresas en
Europa en fabricar hornos de carga superior.

+/ Tapa de amplia abertura (>90°)

+/ Dos capas de aislamiento: - Ladrillo refractario +
aislamiento Microtherm® de alta calidad en todos
los CB50y CB70 - Ladrillo refractario + Superwool
(sinfibra ceramica) en todos los demas modelos

+/ Opcional aislamiento Microtherm® en lugar de
Superwool, para un menor consumo energético

Puede encontrar juegos para el hor-
neado adecuados, herramientas y
equipamiento adicional para los hornos
KITTEC® STUDIO-LINE a partir de

la pagina 63

—— — -
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STUDIO-LINE Serie CB

1 = = K=] i=] 1}

| = 2 z j‘ = = =,
CB 20 Redondo 330 - - 230 20 520 - 650 545 - 1320 3 230N~ 13 30
CB 40 Redondo 400 - - 305 40 590 - 720 620 780 1320 3,6 230N~ 16 50
CB 50 Redondo 400 - - 380 50 590 - 720 700 860 1280+30 3,6 230N~ 16 55
CB 50 PLUS Redondo 400 - - 380 50 590 - 720 700 860 1320 3,6 230N~ 16 55
CB50S Redondo 400 - - 380 50 590 - 720 700 860 1320 44 400 2N~ 2x11 CEE16 55
CB 66 Redondo 400 = = 535 66 590 - 720 850 1010 1200+30 3,6 230 N~ 16 60
CB 66 PLUS Redondo 400 - - 535 66 590 - 720 850 1010 1250+30 3,6 230 N~ 16 60
CB66S Redondo 400 = = 535 66 590 - 720 850 1010 1320 5 400 2N~ 2x13 CEE16 60
CB 70 PLUS Redondo 430 - - 460 70 620 - 750 780 1010 123030 3,6 230 N~ 16 60
CB70S Redondo 430 - - 460 70 620 - 750 780 1010 1320 56 400 2N~ 2x12 CEE16 60
+ Ampliaciéon  Redondo 430 - - 230 30 620 - 750 230 - 1320 3.0 - - 25
=CB100S Redondo 430 - - 690 100 620 - 750 1010 - 1320 86 400 3N~ 3x12 CEE16 85
CB 80 PLUS Redondo 510 - - 380 80 700 - 830 700 1010 1200+30 3.6 230N~ 16 65
CB80S Redondo 510 - - 380 80 700 - 830 700 1010 1320 56 400 2N~ 2x12 CEE16 65
+ Am pliacién Redondo 510 - - 230 40 700 - 830 230 - 1320 3.0 - - 25
=CB120S Redondo 510 - - 610 120 700 - 830 930 - 1320 86 400 3N~ 3x12 CEE16 90
CB 130S Redondo 590 - - 460 130 780 - 910 780 1010 1320 7,2 400 2N~ 2x16 CEE16 105
+ Am pliacién Redondo 590 - - 230 60 780 - 910 230 - 1320 3.8 - - 30
=CB190S Redondo 590 - - 690 190 780 - 910 1010 - 1320 11 400 3N~ 3x16 CEE16 135
CB 200 S Redondo 690 - - 535 200 880 - 1010 850 - 1320 12 400 3N~ 3x26 CEE32 145
+ Ampliaciéon  Redondo 690 - - 230 100 830 - 1010 230 - 1320 6.0 - - 35
=CB300S Redondo 690 - - 765 300 880 - 1010 1080 - 1320 18 400 3N~ 3x26 CEE32 180
CB 220S Ovalado - 820 590 535 220 - 1020 930 850 1010 1320 15 400 3N~ 3x22 CEE32 180
CB330S Ovalado - 930 590 690 330 - 1130 930 1010 - 1320 18 400 3N~ 3x26 CEE32 220

CB 520S Ovalado - 1145 690 765 520 - 1350 1030 1080 - 1320 24 400 3N~ 3x35 CEE63 260
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HIKITTEC

Horno eléctrico de carga superior STUDIO-LINE
Squadro hasta 1320 °C

KITTEC?® es la primera empresa a nivel internacional en fabricar hornos cuadrados sin
el pesado y aparatoso bastidor de acero. Gracias a ello, estos hornos son muy faciles de
transportar, caben por cualquier puerta a partir de 50 cms de anchura. Ademas tiene la
posibilidad tnica de ampliarlos mediante un anillo intermedio.

v/ Tapa de amplia abertura (>90°)

+” Dos capas de aislamiento:
- Ladrillo refractario + aislamiento Microtherm® de
alta calidad en todos los SQ50y SQ70
- Ladrillo refractario + Superwool
(sinfibra ceramica) en todos los demas modelos

+/ Opcional aislamiento Microtherm® en lugar de
Superwool, para un menor consumo energético

Puede encontrar sets de calcinacion
adecuados, herramientas y equi-
pamiento adicional para los hornos
KITTEC® STUDIO-LINE a partir de
la pagina 63

STUDIO-LINE Serie Squadro SQ

=

g

: g ,
SQ11 Cuadrado 220 220
SQ 50 Cuadrado 380 380
SQ70 Cuadrado 380 380
SQ90S Cuadrado 450 450
+ Ampliacion Cuadrado 450 450
=SQ140S Cuadrado 450 450 690 140 - 690 790 1010
SQ150S Cuadrado 560 560 460 150 = 800 900 780
+ Ampliacion Cuadrado 560 560 230 70 - 800 900 230
=SQ 220S Cuadrado 560 560 690 220 - 800 900 1010
SQ 165 S Rectangular 780 450 460 165 - 9830 790 780
SQ235S Rectangular 780 560 535 23 - 980 900 850
SQ350S Rectangular 890 560 690 350 - 1090 900 1010

SQ390S Rectangular 890 560 765 390 - 1090 900 1080

890
1010
1080

1320
1280+30
125030

1320

1320

1320

1320

1320

1320

1320

1320

1320

1320

230N~
230N~
230N~
400 2N~

400 3N~
400 3N~

400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~

2x16 CEE16
3x16 CEE16
3x26 CEE32
3x26 CEE32
3x16 CEE16
3x24 CEE32
3x29 CEE32
3x32 CEE32

25
55
65

25
110
120

30
150
140
180
250
270
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WIKITTEC

Horno de carga superior STUDIO-LINE Fusing hasta 1000 °C . - -

Esta serie es el rediseiio de la serie extremadamente exitosa CB, con la que
comenz6 KITTEC® en 1979 como una de las primeras empresas en Europa la serie
de hornos de carga superior.

v/ SQF: Bastidor inferior con ruedas de serie
(las cuatro ruedas con freno)

Puede encontrar sets de calcinacion
adecuados, herramientas y equipa-
mi°nto adicional para los hornos
KITTEC® STUDIO-LINE a partir de la
pagina 63

Hornos de fusion STUDIO-LINE Serie CBF

i 2 S | &
CBF 45 Redondo 44 1000 16 50
CBF 65 Redondo 62 1000 16 60
CBF65S Redondo 62 1000 5 4002N~ 2x11CEEI6 60
CBF85S Redondo 83 1000 6 4002N~ 2x13CEE16 70
CBF 115 S Redondo 114 830 1010 620 850 1000 7 4002N~ 2xI6CEEI6 80
SQF 95 S Rectangular 95 860 960 1150 = 1000 69  4003N~ 3xI0CEEI6 75
SQF 185 S Rectangular - 1015 560 305 173 1310 960 1150 - 1000 84  4003N~ 3xI3CEEI6 120

Hornos combinados de carga superior STUDIO-LINE

Todos los hornos de carga superior KITTEC® STUDIO-LINE pueden ser adquiridos I i
también con una calefaccion adicional en la tapa. En ese caso, estos hornos com-
binados son aptos tanto para procesos de calcinacion habituales como también
para p. €j. la fusion de vidrio.

El conmutador para esta calefaccion en la tapa
no es solamente un interruptor para seleccionar
,Calefaccion de tapa desconectada“ o ,,Cale-
faccion lateral desconectada®, sino también un
interruptor continuo, con el que puede ajustar la
relacion calefaccion de tapa/calefaccion lateral de
forma porcentual usted mismo. Mds confortable

imposible, cuando se trata p. ej. de calcinar de
forma intermitente ceramicay vidrio — jEI horno
combinado ideal!

iLlAmenos! Estaremos encantados de
asesorarle sobre la potencia calefac-
tora y los controles.

4,

r

RITTEC W 5o i
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Horno de gas de carga superior hasta 1320 °C

+ Indicador de temperatura alimentado +” Tiempos de calentamiento muy cortas
por bateria

+/ Minimo consumo energético
+/ Conexion para botella (Regulador de presion
con manometro, incluidas todas las armaduras ¢/ Manual de instrucciones detallado
entre los quemadores y la hombona de gas)

+/ 3aiios de garantia
v/ Extremadamente silencioso, quemador de alto

rendimiento para propano/butano + Sello de calidad para el aseguramiento
de la calidad

+/ Opcional: Quemador de gas natural
(se requiere un compresor)

Conexion para botella (Regulador de -
presion con manoémetro, incluidas todas i,

las armaduras entre los quemadores y la A
bombona de gas)

STUDIO-LINE Serie CBG
= = E E ]

B = E | EE E | & s

Bl 2 €5 Es 5 g8 &%

SE8EE E S8 25 E g g% S5

£88E S 3 £5 25 S E Sz
CBG 90 Ovalado 450 500 460 90 820 870 760 1320 20 1 100
CBG 160 Ovalado 540 590 530 160 880 950 830 1320 40 2 130
CBG 210 Ovalado 540 590 690 210 880 950 960 1320 40 2 150
CBG 280 Ovalado 640 690 690 280 980 1050 960 1320 40 2 180
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Hornos Raku de carga superior CBR STUDIO-LINE

hasta 1150 °C

Raku — Una técnica de calcinacion del Extremo Oriente. Cada ceramica creada de
esta forma es una pieza unica, inconfundible y no reproducible. Nuestros hornos
Raku se caracterizan por su facil transporte, asi como por sus cortos tiempos de

calentamiento y su facil manejo.

Durante los dltimos afos, la técnica Raku ha
experimentado un verdadero auge. Cada ceramica
creada de esta forma es una pieza (nica, incon-
fundible y no reproducible.

El material combustible se bizcochay
normalmente se esmalta, antes de cocerlo bajo
temperaturas de 750 hasta 1050 °C. Se retira
del horno caliente con unas pinzas Raku en
estado candente. A continuacion se reduce,
introduciéndolo en un recipiente con serrin, hojas
0 hierba. La introduccion en agua, finalmente,
vuelve a modificar el esmalte. De esta forma, cada
uno desarrolla su propia técnica para dar su nota
personal individual a su ceramica. Esto hace que
la técnica Raku se convierta en una experiencia
nueva cada vez.

Los hornos Raku deberian caracterizarse
por su facil transporte. También son de ventaja
un manejo facil, asi como cortos tiempos de
calentamiento. Todas estas ventajas las ofrece el
horno Raku KITTEC® CBR. Esto lo convierte en
una alternativa econdmicay robusta a los bidones
Raku - sin fibra cerdmica y con una larga vida til.
Y eso con una excelente relacion calidad-precio.

+/ Opcional: Quemador de alto rendimiento, extre-
madamente silencioso y facilmente regulable

+ Facil transporte gracias a su bastidor inferior
desmontable

+” Opcional: Conexion para botella
(Regulador de presion con manémetro, inclui-
das todas las armaduras entre los quemadores
y la bombona de gas)

+/ Opcional: Indicador de temperatura alimentado
por bateria

+/ Opcional: Elemento térmico para el registro de
temperatura, instalado con proteccion

+” Opcional: hornos de calcinacién movible sobre
ruedas (dos de las cuatro ruedas con freno)

+/ Opcional: Patas de nivelacion

+/ Medidas especiales y horno anular Raku CBRB
ademanda

Conexion para botella (Regulador de presion con manémetro, incluidas todas
las armaduras entre los quemadores y la bombona de gas)

TIKITTEC

STUDIO-LINE Serie CBR
= = S
Ess = g g
252 : 25 =S
SEEE 3 SSE EX
£SSE S EXE S E
CBR44T Redondo 395 = = 350 56 550 680 780 1150 20 45
CBRS8OT Redondo 430 - - 500 89 580 710 930 1150 20 70
CBR120T Redondo 510 - - 580 141 660 790 1010 1150 30 85
CBR170T Redondo 590 - - 580 189 740 870 1010 1150 30 110
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Hornos eléctricos de carga frontal hasta 1320 °C
fabricados en acero inoxidable y acero recubierto

Para el ceramista que le da
importancia al precio,

los hornos de carga frontal KITTEC® CBN STUDIO-
LINE marcan la diferencia gracias a su calefaccion
con espirales calentadoras en piedras ranuradas.
Estas estan integradas de forma bien protegida
dentro de la pared. Un calentamiento completo por
tres lados (a partir de CBN 100 S) de los laterales y la
base garantiza una buena distribucion térmica.

Caracteristicas especiales

Los modelos KITTEC® CBN disponen de una calefac-
cion en piedras ranuradas. Nuestro plus de calidad:
Todos los hornos de carga frontal CBN estan equipa-
dos con un aislamiento trasero — iLa garantia para un
aumento térmico 6ptimo incluso en el rango térmico
superior!

v Bastidor inferior: a demanda en los colores antracita, verde,
amarillo, rojo, plata

v/ Calentamiento por 3 lados (a partir de CBN 100 S) por una buena
distribucion térmica

+” Opcional: Patas de nivelacion

El procesamiento — Acero inoxidable
Apostamos conscientemente por un bastidor de
acero recubierto y superficies lisas de acero inoxi-
dable en los hornos de carga frontal KITTEC® CBN
STUDIO-LINE. Todos los componentes de acero ino-
xidable son totalmente inoxidables y avalan nuestra
calidad.

Los procesos modernos y respetuosos con el medio
ambiente en el procesamiento del acero inoxidable
garantizan el estandar mas nuevo con precision. El
bastidor recubierto en polvo se puede adquirir en los
colores antracita, verde, amarillo, rojo o plata.

Accesorios — Sets de calcinacion opcional, consulte
pagina 64
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Hornos eléctricos de carga frontal STUDIO-LINE hasta 1320 °C

+/ Soporte de evacuacion de aire en la parte
trasera, seguro contra el agua condensada

+ Opcional: Pestillo de suelo entrada de aire +
entrada de aire en la base

+/ Dos capas de aislamiento: Ladrillo refractario +
aislamiento de alta calidad, sin fibra ceramica

v/ Puerta de fécil abertura (aprox. 170°)

STUDIO-LINE Serie CBN

v/ Paguete de ahorro energético ESP para un
consumo extremadamente bajo en algunos
modelos estandar, en los demas modelos

—opcional

+/ Cuerpo ensamblado sin argamasa, sin forma-
cion de grietas

v Interruptor de puerta de seguridad, separacion
forzada

15 460 590 560

1370

—_—
-
g
=
% Ty

TIKITTEC

CBN 15 plaza 1320 26 230N~ 0 25
CBN 33 plaza 33 580 645 620 1405 1320 3 230N~ 1340
CBN 50 plaza 50 600 705 675 1435 1280 + 30 3,6 230N~ 16 5
CBN 70 plaza 70 640 705 790 1485 1230 + 30 36 230N~ 16 60
CBN70S plaza 70 640 705 790 1485 1320 54 4002N~  2xI12CEE16 60
CBN 100 S plaza 100 690 705 905 1455 1320 75 4003N~  3x11CEEI6 85
CBN 140 S plaza 140 690 820 915 1465 1320 9 4003N~  3x13CEE16 110
CBN 200 S plaza 200 805 820 1015 1525 1320 11 4003N~  3x16CEE16 140
CBN 280 S plaza 280 805 930 1130 1590 1320 135 4003N~  3x20CEE32 180
CBN 330S plaza 330 805 1050 1130 1590 1320 17 4003N~  3x25CEE32 200

Horno Raku de carga frontal CBR STUDIO-LINE hasta 1150 °C

— Una técnica de calcinacion de Extremo Oriente. Cada ceramica creada de esta forma es una pieza Unica, inconfundible y
no reproducible. Nuestros hornos Raku se caracterizan por su facil transporte, asi como por sus cortos tiempos de calenta-

miento y su facil manejo.

Durante los dltimos afos, la técnica Raku ha
experimentado un verdadero auge. Cada ceramica
creada de esta forma es una pieza tnica, incon-
fundible y no reproducible.

Los hornos Raku deberian caracterizarse
por su facil transporte. También son de ventaja
un manejo facil, asi como cortos tiempos de
calentamiento. Todas estas ventajas las ofrece el
horno Raku KITTEC® CBR. Esto lo convierte en
una alternativa econdémicay robusta a los bidones
Raku — sin fibra ceramicay con una larga vida til.
Y eso con una excelente relacion calidad-precio.

+/ Opcional: Quemador de alto rendimiento, extre-
madamente silencioso y facilmente regulable

+ Opcional: Conexion para hotella (Regulador de
presion con manémetro, incluidas todas las
armaduras entre los quemadores y la bombona
de gas)

+/ Opcional: Indicador de temperatura alimentado
por bateria

+/ Opcional: Elemento térmico para el registro de
temperatura, instalado con proteccion

+/ Opcional: hornos de calcinacion movible sobre
ruedas (dos de las cuatro ruedas con freno)

+/ Puerta de amplia abertura (aprox. 170°)

v Facil transporte gracias a su bastidor inferior &
desmontable
+/ Opcional: Patas de nivelacion
STUDIO-LINE Serie CBR
S S
CBR90F Cuadrado - 455 455 440 118 610 870 1150 20 85
CBR 180F Cuadrado - 570 455 670 207 610 1100 1150 30 130
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KITTEC®
CLASSIC-LINE
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WIKITTEC

KITTEC® CLASSIC-LINE

Los hornos KITTEC® CLASSIC-LINE garantizan una distribucién térmica optima
gracias a su calefaccion en 3 o bien 5 lados. Se caracterizan por el calentamiento
mediante espirales calentadoras en piedras ranuradas. Estas estan integradas de

forma bien protegida dentro de la pared.

+/ Elemento térmico de platino
y rodio para el registro de
temperatura - libre de

¥ desgaste y montado de

R forma protegida contra

roturas

‘.1 .1 4 o Camaradecombustion

. R construida sin juntas y sin
. argamasa, protege ante la
T T - — L .
L -, Y A aparicion de grietas en los
e ey

b e Ladrillo refractario

+” Soporte de pared para
el control

v Cierre de puerta blogueable
de acero inoxidable

v/ Bastidor inferior desmonta-
ble para un transporte facil

Para un asesoramiento directo, liamenos o envienos un correo electranico -» @ info@kittec.en - © +49 (0)80 31 - 89 24 62

+/ Conexiones enchufables
industriales de alta calidad
para hornos y controles,
Norma IP55

+/ Chapas de acero inoxidable
en los laterales, en la puerta
yen el dintel

+ Elbastidor recubierto en
polvo esta disponible a
demanda en los colores
antracita, verde, amarillo,
rojo, platay azul

+/ Chapa perforada encima
del horno contra el calory la
humedad

+/ Bisagra muy robusta,
ajustable
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KITTEC® CLASSIC-LINE
HORNOS DE CARGA FRONTAL

Hornos eléctricos de carga frontal hasta 1320 °C

v/ Amplio angulo de abertura de la
puerta — Facil carga

v/ Interruptor de puerta de segu-
ridad homologado — separacion
forzada

v/ Bisagra muy robusta, ajustable

v/ Espirales calentadoras Kanthal®
con baja carga de superficie
garantizan una larga vida util

v/ Asa de puerta ergonémica

v/ Aislamiento de tres capas para
un consumo bajo de energia

v/ Sistema de evacuacion de
aire Bypass en los laterales,
por eso seguro contra el agua
condensada

v/ Placa de techo R-SIC-contra
el ensuciamiento del material
combustible desde el techo

Optional

v/ Pestillo de suelo entrada de aire
regulable

v/ Cubierta de base SIC permeable
al calor

v Orificio de salida de aire, asi
como tope de puerta hacia el
otro lado

v/ Bastidor inferior con ruedas para
mover el horno facilmente

v/ Sets de calcinacion de placas y
soportes, aptas para cualquier
tipo de horno

v/ Mirilla en la puerta para la
comprobacion del material
combustible

v/ Control de las valvulas de salida
y/o entrada de aire

v/ Ventilador de entrada de aire

v/ Control de varias zonas

v/ Relé semiconductor (silencioso)

v/ Temperatura max. 1.350 °C

v/ Bastidor de carga

+/ Suministro de corriente externa
del control (en caso de corriente
nocturna)
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CLASSIC-LINE Serie CL 3

Los hornos de carga frontal KITTEC® CLASSIC-LINE de la 32 serie se caracterizan
por un calentamiento con espirales calentadoras en piedras ranuradas. Estas
estan integradas de forma bien protegida dentro de la pared. Un calentamiento
completo por tres lados de los laterales y la base garantiza una buena distribu-
cion térmica.

v/ Calentamiento por 3 lados: Laterales y hase

+ buena distribucion térmica
Puede encontrar sets de calcinacion adecuados, herramientas y equi-

pami°nto adicional para los hornos KITTEC® STUDIO-LINE a partir de
la pagina 63

CLASSIC-LINE Serie CL 3

B oS E E | = -‘E- g
Baf | 4BE |3 Elsls | E| § |3
o ] g = ] @ g= |8 5 = 2
] s = S88% £ ! = = ;| 8 ] 8
2 EEE - g | 2 - E E.g gg g £ g
s 8 & £88E| £82 | S E| & 2 e 3
CL43-3 Cargafrontal ~ Cuadrado Eléctrico 350 x 400 47 590 720 1450 1320 3,6 230 N~ 16 90
CL 60-3 Cargafrontal ~ Cuadrado  Eléctrico 350 x 400 350 400 63 590 720 1500 1230+30 36 230N~ 16 120
CL 100-3 Cargafrontal = Cuadrado Eléctrico 400 x 450 400 450 102 640 770 1520 1320 75 4003N~ 3x11 CEE16 = 160
CL 140-3 Cargafrontal  Cuadrado Eléctrico 450 x 580 450 580 148 690 900 1520 1320 9 4003N~ 3x13CEE16 220
CL 210-3 Cargafrontal =~ Cuadrado Eléctrico 520 x 580 520 580 205 760 900 1630 1320 11 4003N~ 3x16 CEEI6 = 270
CL 280-3 Cargafrontal ~ Cuadrado Eléctrico 550 x 580 550 580 271 790 900 1800 1320 15 400 3N~ 3x22 CEE32 300
CL 330-3 Cargafrontal =~ Cuadrado = Eléctrico 610x 610 610 610 327 850 930 1830 1320 18 4003N~  3x26CEE32 400
CL 440-3 Cargafrontal  Cuadrado  Eléctrico 610x 720 610 720 430 850 1040 1830 1320 22 4003N~  3x32CEE32 540
CL 600-3 Cargafrontal  Cuadrado Eléctrico 720x 830 720 830 1020 610 960 1150 1870 1320 32 4003N~ 3x46 CEE63 660

CLASSIC-LINE Serie CL 5

Los hornos de carga frontal KITTEC® CLASSIC-LINE de la 52 serie se caracterizan
también por un calentamiento con espirales calentadoras en piedras ranuradas.
Estas estan integradas de forma bien protegida dentro de la pared. Un calenta-
miento por cinco lados de laterales, pared trasera, puerta y base garantiza una
distribucion térmica 6ptima.

v/ Calentamiento por 5 lados: Laterales, pared trasera, puertay
base

v Distribucion térmica dptima

Puede encontrar sets de calcinacion adecuados, herramientas y
equipamicnto adicional para los hornos KITTEC® STUDIO-LINE a
partir de la pagina 63

CLASSIC-LINE Serie CL 5 o
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CL 100-5  Cargafrontal =~ Cuadrado = Eléctrico 400x 450 400 450 570 102 820 1320 75 4003N~ 3xI11CEE16 170
CL 140-5  Cargafrontal  Cuadrado  Eléctrico 450 x 580 450 580 570 148 690 950 1320 9 4003N~ 3xI13CEEl6 230
CL 210-5  Cargafrontal = Cuadrado Eléctrico 520 x 580 520 580 680 205 760 950 1630 1320 11 4003N~ 3x16CEE16 280
CL 280-5 Cargafrontal ~ Cuadrado Eléctrico 550x 580 550 580 850 271 790 950 1800 1320 15 4003N~ 3x22CEE32 310
CL 330-5  Cargafrontal ~ Cuadrado Eléctrico 610x 610 610 610 880 327 850 980 1830 1320 18 4003N~ 3x26CEE32 400
CL 440-5 Cargafrontal  Cuadrado Eléctrico 610x 720 610 720 980 430 850 1090 1830 1320 22 4003N~ 3x32CEE32 540
CL 600-5 Cargafrontal = Cuadrado Eléctrico 720x 830 720 830 1020 610 960 1200 1870 1320 32 4003N~ 3x46 CEE63 660
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KITTEC®
PROFESSIONAL-LINE
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WIKITTEC

KITTEC® PROFESSIONAL-LINE

Los hornos KITTEC® Professional-Line son la absoluta novedad de la nueva era
KITTEC. Las caracteristicas inconfundibles son la carcasa y el marco fabricados
completamente en acero inoxidable. Patas regulable en la altura son igual de Uni-
cos que la placa de techo R-SIC y las chapas laminadas con ventilacion trasera.

El proceso completo de calcinacion se regula a través de un control
digital. Este le da plena libertad a la hora de seleccionar el tiempoy

la temperatura, pero ademas también le ofrece programas fijos efi-
caces. Parainiciar el proceso de calcinacion, simplemente seleccione
una curva de calcinacion. El proceso se inicia automaticamente. El
control mediante microprocesador con las curvas de calcinacion
almacenables de forma digital y la medicién térmica exacta mediante
el elemento térmico de platino y rodio le dan la posibilidad de
determinar usted mismo las calcinaciones en sus hornos y repetirlas
en cualquier momento de forma exacta. El regulador méas indicado
para su aplicacion depende de la curva de calcinacion que necesite.
KITTEC® Professional-Line abarca hornos con un volumen de cdmara
de combustion de 47 litros (X 45) hasta 1053 litros (XR 1060). Elija el
horno mas adecuado para su material combustible.

jLas tareas especiales requieren hornos especiales! — KITTEC®
soluciona estas tareas con modelos profesionales de fabricacion
especial. jComuniquenos sus deseos! Los hornos de KITTEC®

—
- v/ Patasregulables en altura
m
n
i.
m |

I E _: +/ Aislamiento Microtherm®

+” Componentes de acero
inoxidable

+” Horno movible sobre
ruedas

Professional-Line se fabrican de forma especializada en series
pequefias. Los hornos se montan a mano e incluso los elementos de
calentamiento especialmente calculados de Kanthal® se lian a mano.

Utilizamos cables resistentes a la temperatura y prestamos atencion
a que todos los componentes de acero inoxidable sean bonificados
de forma respetuosa con el medio ambiente. Los materiales de

alta calidad de renombrados proveedores se montan con precision
por nuestro personal especializado. En el control final, el inspector
firma con su nombre confirmando la calidad. Cada horno KITTEC®
Professional-Line serd su comparfiero fiel durante muchos anos.

Concedemos 3 afos de garantia en los hornos
(excepto en las espirales calentadoras).

Lo mire por donde lo mire — KITTEC® Professional-
Line le conviene

v Pestillo de suelo entrada
de aire

+/ Bypass de soporte de
evacuacion de aire

v/ Abertura de tapa mediante
resorte de gas

v Sistema de tapa hermético

Para un asesoramiento directo, liamenos o envienos un correo electranico -» @ info@kittec.en - & +49 (0)80 31 - 89 24 62
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KITTEC® PROFESSIONAL-LINE
@ ]l HORNOS DE CARGA

SUPERIOR

Horno eléctrico de carga superior hasta 1320 °C
De acero inoxidable

Procesamiento

+/ Todos los componentes expuestos de acero son
de acero inoxidable.

+ Aislamiento trasero microporoso Microtherm®
de alta calidad

+/ Tapa hermética sin argamasa/ Construccion de
tapa Calidad de calcinacion

Sistema de evacuacion
de aire

+/ Bypass junto con pestillo de entrada de aire
para un proceso de calcinacion perfecto

v/ Tapa que cierra a la perfeccion gracias al
sistema con cojinete oscilante

v Aislamiento Microtherm® de alta calidad.

Ergonomia

+/ Altura de trabajo del sistema de 93 cms,
para una carga comoda

+/ Mecanismo de tapa suave, manejable con una
mano, lo cual facilita tanto la abertura como el
cierre facil

v/ Elbalance optimizado de la tapa excluye un
cierre accidental Seguridad

Seguridad

+/ Enel control final, el inspector firma con su
nombre confirmando la calidad

v Seguridad homologada por GS

v/ Accesorios homologados por CE

Accesorio

v/ Sets de calcinacion opcionales

+/ Controles diversos Servicio

Servicio

+/ Ademanda le ofrecemos un propio Servicio de
instalaciony entrega
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Hornos eléctricos de carga superior b
PROFESSIONAL-LINE Serie X

Todos los modelos KITTEC® X-LINE de 230 y 400 voltios disponen de un apro-
vechamiento de la energia muy eficiente a gracias a su forma de construccion.

Los elementos de calentamiento Kanthal® espe-
cialmente calculados, los ladrillos refractarios de
alta calidad y el aislamiento trasero Microtherm®
hacen posible, segin el modelo, llegar a tempe-
raturas méaximas de 1.320 °C. La construccion
redonda reduce la superficie del horno radiante
a un minimo. Mientras todos los componentes

de la columna técnica encauza el calor. La guia
de entrada de aire regulable en la base sirve para
mejorar la atmosfera del horno. La ventaja de los
modelos de corriente trifasica de 400 voltios es
que el tiempo de calcinacion se puede reducir
gracias a que las fases de calentamiento son mas
cortas. El tamafio del horno varia — La altura de

claros reflejan el calor, la pared trasera oscura trabajo de 93 cms permanece.
Puede encontrar sets de calcinacion adecuados, herramientas y
equipamiento adicional para los hornos KITTEC® STUDIO-LINE
a partir de la pagina 63

Professional-LINE Serie X

g% 2 E| BE|Bg | E . | = z =
g SE_ g 85 | B2 | BR_| (& g_| s g 2
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X 45 Redondo 1320 36 230N~ 16 75
X45S Redondo 430 1030 1020 1320 44 4002N~  2x10CEE16 7
X 55 Redondo 430 1030 1020 1280430 36 230N~ 16 85
X55S Redondo 430 1030 1020 1320 44 4002N~  2x10CEEI6 85
X 65 Redondo 430 1030 1020 125030 36 230N~ 16 90
X65S Redondo 430 1030 1020 1320 56  4002N~  2x12CEE16 90
X 75 Redondo 430 1030 1020 1200430 36 230N~ 16 95
X75S Redondo 430 1030 1020 1320 56  4002N~  2x12CEE16 95
X 85 Redondo 510 1110 1020 1200430 36 230N~ 16 90
X85S Redondo 510 1110 1020 1320 56  4002N~  2x12CEE16 90
X 100 S Redondo 510 1110 1020 1320 68  4003N~  3x10CEEI6 105
X115S Redondo 510 1110 1020 1320 68  4003N~  3x10CEEL6 110
X 135S Redondo 590 1180 1020 1320 82  4003N~  3x12CEEL6 125
X170S Redondo 590 1180 1020 1320 11 4003N~  3x16CEE16 140
X 195S Redondo 590 1180 1020 1320 11 4003N~  3x16CEE16 150
X215S Redondo 590 1180 1020 1320 11 4003N~  3x16CEE16 160
X 240 S Redondo 690 645 241 895 980 1085 1330 1020 1320 14 4003N~  3x20CEE32 160
X 270S Redondo 690 710 266 895 980 1085 1330 1020 1320 16 4003N~  3x23 CEE32 170
X300S Redondo 690 780 293 895 980 1085 1330 1020 1320 18 4003N~  3x26CEE32 180
%
Hornos eléctricos combinados PROFESSIONAL-LINE
Todos los hornos de carga superior KITTEC® PROFESSIONAL-LINE pueden ser
adquiridos también con una calefaccion adicional en la tapa. En ese caso, estos
hornos combinados son aptos tanto para procesos de calcinacion habituales
como también para p. €j. la fusion de vidrio.
El conmutador para esta calefaccion en la tapa imposible, cuando se trata p.ej. de calcinar de
no es solamente un interruptor para seleccionar forma intermitente ceramicay vidrio — jEI horno
,Calefaccion de tapa desconectada“ o ,,Cale- combinado ideal!
faccion lateral desconectada®, sino también un
interruptor continuo, con el que puede ajustar la iLlamenos! Estaremos encantados de
relacion calefaccion de tapa/calefaccion lateralde  asesorarle sobre la potencia calefac-
forma porcentual usted mismo. Mas confortable toray los controles.
Puede encontrar sets de calcinacion adecuados, herramientas y
equipamiento adicional para los hornos KITTEC® STUDIO-LINE
a partir de la pagina 63
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KITTEC® PROFESSIONAL-LINE

& = HORNOS DE CARGA
FRONTAL

Hornos eléctricos de carga frontal hasta 1320 °C
fabricados en acero inoxidable y acero recubierto
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Hornos eléctricos de carga frontal PROFESSIONAL-LINE Serie XR

Los modelos KITTEC® XR disponen de una calefaccion en piedras ranuradas.
La ventaja: Las espirales calentadoras estan protegidas en la mamposteria.

Los hornos de carga frontal KITTEC® X-LINE se caracte- Puede encontrar sets de calcinacion

rizan por un calentamiento con espirales calentadoras en adecuados, herramientas y equipa-

piedras ranuradas. Estas estan integradas de forma bien miento adicional para los hornos

protegida dentro de la pared. KITTEC® STUDIO-LINE a partirde la
pagina 63

Un calentamiento por cinco lados de laterales, pared
trasera, puerta y base garantiza una distribucion térmica
Optima.

PROFESSIONAL-LINE Serie XR

= = E =E d o
Eeb = E | EE ﬁr“é§ g | o S = =
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XR 100 1420-1780  680-1040 1320 85  4003N~ 3xI3CEEI6 255
XR 150 1420-1660  560-800 1320 1L 4003N~ 3xI6CEEL6 270
XR 190 14801720 560-800 1320 14 4003N~  3x21 CEE32 320
XR 230 14801720 560-800 1320 17 4003N~ 3x25CEE32 350
XR 310 1600-1840  560-800 1320 22 4003N~  3x32CEE32 410
XR 380 1600-1840  560-800 1320 27 4003N~  3xd0CEE63 470
XR 520 1660-1780  440-560 1320 34 4003N~  3x50CEEG3 540
XR 680 687 1020 1370 1660-1780  440-560 1320 43 4003N~ 3x63CEEG3 640
XR 780 790 1020 1450 1720-1840  440-560 1320 52 4003N~ 3376 710
XR 1060 810 1040 1250 1053 1100 1450 1810 320 1320 65 4003N~ 3x95 930

Hornos eléctricos de carga frontal PROFESSIONAL-LINE Serie XT

KITTEC® XT le ofrece un calentamiento del horno a través de tubos portantes.
La ventaja: Emision libre de las espirales calentadoras.

Los hornos de carga frontal XT de Kittec® X-LINE se cali- Puede encontrar sets de calcinacion

entan mediante tubos portantes de silimantina. El costoso adecuados, herramientas y equipa-

procesamiento de alta calidad con los tubos portantes miento adicional para los hornos

garantiza una maxima vida 0til. KITTEC® STUDIO-LINE a partir de la
pagina 63

Por supuesto, el calentamiento de tiro omnidireccional
por cinco lados con una 6ptima distribucion térmica
también proporciona en este caso unos resultados de
calcinacion homogéneos. Esto garantiza los mejores
resultados a largo plazo en el duro dia a dia de la artesania
y la industria.

PROFESSIONAL-LINE Serie XT

= - E =E 'y s =
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XT 80 380 x 440 380 440 480 80 720 940 1420-1780  690-1050 1320 8 4003N~  3x12 CEE16 240
XT 120 400x 500 400 500 600 120 740 1000 1420-1660 570-810 1320 9  4003N~ 3x13CEE16 290
XT 160 450x 520 450 520 660 154 790 1020 1480-1720 570-810 1320 11 4003N~  3x16 CEE16 350
XT 200 450 x 660 450 660 660 196 790 1160 1480-1720 570-810 1320 14 4003N~ 3x21 CEE32 380
XT 270 520 x 660 520 660 780 267 860 1160 | 1600-1840 570-810 1320 18 4003N~  3x26 CEE32 450
XT 330 580x 720 580 720 780 325 920 1220 1600-1840 570-810 1320 22 4003N~  3x32 CEE32 500
XT 450 630x 750 630 750 960 453 970 1250 1660-1780 450-570 1320 33 4003N~  3x48 CEE63 580
XT 600 700 x 900 700 900 960 605 1040 1400 1660-1780 450-570 1320 42 4003N~  3x61 CEE63 700
XT 700 700 x 980 700 980 1020 700 1040 1480 1720-1840 450-570 1320 50 400 3N~ 3x73 750
XT 1000 900 x 1000 900 1000 1140 1026 1240 1500 1860 460 1320 65 400 3N~ 3x95 950
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KITTEC® PROFESSIONAL-LINE

b = HORNOS DE CARGA
FRONTAL

Hornos de gas de carga frontal hasta 1320 °C
Fabricados en acero inoxidable
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Hornos de gas de carga frontal PROFESSIONAL-LINE Serie XG

Tecnologia de gas — Simple y segura

Kittec XG ofrece una 6ptima distribucion térmica gracias a la conduccion cruzada
de las llamas. A parte del bajo consumo energético y la independencia de cone-
xiones eléctricas, también la posibilidad de poder calcinar bajo atmdsferas de
reduccion es un importante punto a favor del empleo de hornos de gas.

+ Placa de techo R-SIC, sin ensuciamientos

+/ Indicador de temperatura

+/ Campana de acero inoxidable

v/ Bisagra de la puerta ajustable posteriormente

v Cierre rapido ajustable en version industrial,
blogueable

+/ Cuerpo ensamblado sin argamasa, sin forma-
cion de grietas

+/ Carcasa completa de acero, inoxidable

v/ Pala para chimenea regulable

v/ Extremadamente silencioso, quemador de alto
rendimiento para propano/butano

+” Opcional: Quemador de gas natural
(se requiere un compresor)

+/ Regulador de presion con manémetro
(incluyendo las armaduras entre quemadory
suministro de gas), tecnologia de gas simple y
segura seglin DVGW

+ Revestimiento de miiltiples capas con un alto
grado de aislamiento, ignifugo, libre de fibras

+/ Temperatura exterior baja gracias a las chapas
laminadas con ventilacion trasera

+/ Conduccion cruzada de las llamas para una
distribucion térmica regular

+/ Bastidor inferior regulable en la altura
(hasta XG 500)

+ Ladrillo refractario ASTM 26 en las zonas mas
expuestas

+ Bastidor inferior con travesafio para un facil
transporte con la carretilla elevadora

v Elemento térmico para el registro de
temperatura, instalado con proteccién

partir de la pagina 63

PROFESSIONAL-LINE Serie XG

+/ Opcional: Control de la curva de calcinacion
incluido TC 66 (semiautomatico)

Puede encontrar sets de calcinacion adecuados, herramientas y
equipamiento adicional para los hornos KITTEC® STUDIO-LINE a

WIKITTEC

I
2
[=}
<

XG 250 Cuadrado

XG 350 Cuadrado

XG 500 Cuadrado

XG 770 Cuadrado

XG 1000 Cuadrado

camarade

combustion

Eas g8 - g
- | B85 | «B8-| 58 | E
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540 660 700 950
650 710 760 1060
600 840 990 1010
680 1040 1095 1090
880 1040 1095 1290

exterior[mm]

920

970
1190
1390
1390

Volumen|L]

250
351
499
775
1003

Temperatura
max.[C]

1320
1320
1320
1320
1320

40
45
60
70
80

470 1460-1700
550 1520-1760
630 1630-1750
800 1735-1855
1000 1725
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

La tecnologia y el equipamiento de nuestros produc-
tos han sido concebidos desde siempre para ofrecer
muchos afos de uso en talleres e industria. Sola-
mente utilizamos materiales de alta calidad y com-
ponentes de renombrados fabricantes para nuestros
hornos industriales.

+/ Tiempos rapidos de
calentamiento

+” Componentes de acero
inoxidable

v Temperaturas exteriores
bajas gracias al revesti-
miento con un alto grado en
aislamiento

+ Distribucion térmica regular

+ Mamposteria de larga
| duracién

+ Numerosos controles
posibles

 Apto para el uso bajo las
condiciones industriales mas
exigentes.

v Hornos para distintas
aplicaciones
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HORNOS DE ALIMENTACION
POR CARRETILLA

v Placa de techo R-SIC, sin ensuciamiento

+/ Calentamiento por cinco lados mediante
tubos portantes

v Carcasay marco con recubrimiento
en polvo

v Bisagra de la puerta ajustable
posteriormente

+” Cubierta de base de las espirales
calentadoras SIC

v/ Paquete de ahorro energético ESP
(menor consumo de electricidad gracias
ala parte trasera con alto grado en
aislamiento Microtherm®)

v Puerta de facil abertura (aprox. 180°)

+/ Chapas laterales con ventilacion trasera
para temperaturas exteriores bajas

v/ Espirales calentadoras Kanthal® con baja
carga de superficie

+/ Cubierta de base SIC - permeable
al calor

+/ TC505: Control de zonas con maximo 2
segmentos de calcinacion

+/ Aislamiento de tres capas para un
consumo energético bajo

+” Opcional TC 507: Control de zonas con
hasta 99 segmentos de calcinacion

v/ Ladrillo refractario ASTM 26 en las zonas
muy expuestas a la mecénica

v/ Control de 2 zonas

v Carretilla opcional con ruedas guiadas
o0 sobre guias
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HORNOS ELECTRICOS DE ALIMENTACION POR
CARRETILLA INDUSTRIAL-LINE CTH

Los modelos KITTEC® CTH disponen de un
calentamiento mediante tubos portantes.
El costoso procesamiento de alta calidad
con los tubos portantes garantiza una larga
vida util.

El calentamiento de tiro omnidireccional por cinco
lados proporciona unos resultados de calcinacion

homogéneos gracias a una 6ptima distribucion térmica.

Los ladrillos refractarios de alta calidad y el aislamiento
trasero de varias capas hacen posible una distribucion
térmica absolutamente regular y una temperatura de
calcinacion maxima de 1320 °C.

Nuestro plus de calidad:

Todos los hornos de alimentacion por carretilla

CTH estan equipados con un control de 2 zonas - la
seguridad para un aumento dptimo y regular de la tem-
peratura incluso en el rango superior de temperaturas.

Para la serie de hornos de alimentacion por carretilla
solamente se utilizan materiales de alta calidad y com-
ponentes de renombrados fabricantes. El montaje en la
fabricacion moderna se realiza con maxima precision
por nuestros especialistas.

También estaremos encantados de cumplir sus peticiones especiales.

Aqui otras opciones:

v Carretilla con ruedas o sobre guias

v Carretilla adicional

v/ Puertasy carretillas en ambos lados

+/ Mirilla en la puerta (incl. tapon de cierre)

v/ Puerta(s) elevahle(s) eléctrica(s)

+ Control de 3 zonas (solo con TC 505 0 TC 507)

+/ Control de vélvulas de salida de aire

v/ Temperatura max. 1400 °C

v Entrada de aire manual o automatica

+/ Accionamiento de la carretilla eléctrico, sobre guias

+/ \Ventilacion mediante soplador

+/ Campana extractora encima del horno

+/ Tensiones especiales y mucho mas

+/ Puerta oscilante/elevable adicional
en la parte trasera

+/ Suministro de corriente Control externo
(Corriente nocturna)

v/ Bisagra de la puerta a la izquierda

+/ Relé semiconductor (silencioso) en lugar de contactor
(poco ruido)

Todos los modelos CTH estan también disponibles con calefaccion a gas.

INDUSTRIAL-LINE Serie CTH

Modelo

CTH500L
CTH 860 L
CTH 1000 L
CTH 1500 L
CTH 2000 L
CTH 3000 L
CTH 4000 L
CTH 6000 L
CTH 8000 L
CTH 500
CTH 860
CTH 1000
CTH 1500
CTH 2000
CTH 3000
CTH 4000
CTH 6000
CTH 8000

2 E | EE £

E | B2 | E& | P

s 8% | B8 | =%
970 1550 1800
1020 1900 2000
1130 1900 2000
1420 2150 2000
1420 2700 2000
1720 3100 2000
1720 3900 2000
1720 4700 2200
1720 5300 2400
970 1410 1410
1020 1730 1560
1130 1730 1560
1330 1980 1560
1500 2800 2000
1800 3200 2000
1800 4000 2000
1800 4800 2200
1800 5400 2400

Potencia

kW]

270
36,0
55,0
650
90,0

1250

1400

160,0

2000
36,0
55,0
650
90,0

1250

1400

160,0

2000

240,0

Tension [V]

400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~
400 3N~

Corriente [A]

3x40 CEE63
3x52 CEE63
3x80
3x95
3x130
3x185
3x203
3x232
3x290
3x52 CEE63
3x80
3x95
3x130
3x185
3x203
3x232
3x290
3x348

Peso kgl
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750
1050
1250
1750
2200
3200
4200
6200
7500

800
1100
1300
1800
2300
3400
4500
6600
8000
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

HORNOS DE CAMARA DE
LABORATORIOS

Hornos de camara de laboratorios
INDUSTRIAL-LINE Serie CLL, hasta
1.400 °C

En los hornos de camara ,,CLL" se encuentran las
espirales calentadoras sobre tubos portantes. El
aislamiento en tres capas garantiza un bajo consumo
energético.

El calentamiento por 5 lados proporciona una distribucion térmica
Optima, incluso en el rango térmico superior. Una baja carga de
superficie de las espirales calentadoras Kanthal® garantiza un
minimo desgaste y una larga vida til. La construccion de la car-
casa, ventilada totalmente por detrds, es una excelente proteccion
de corrosion. El uso de acero inoxidable apoya esta proteccion en
una medida especial.

La placa de techo R-SIC representa una absoluta innovacion
en la construccion de hornos: sin ensuciamiento del material
combustible a causa del polvo del ladrillo refractario del techo. El
bastidor de acero es extremadamente robusto y dispone de una
fijacion estable a la puerta. El recubrimiento de las conexiones eléc-
tricas de las espirales calentadoras de la puerta estan integradas
en la construccion de acero de la puerta. El marco del horno estéd
provisto de laca industrial resistente en forma de recubrimiento en

+” Chapa perforada del techo contra depdsitos de
calory humedad

v/ Calentamiento por 5 lados

v/ Calefaccion en la base cubierta y protegida
mediante placa SIC

+/ Elemento térmico de platino y rodio para el
registro de temperatura - libre de desgaste y
montado de forma protegida contra roturas

+ Dintel de la puerta de acero inoxidable

+/ Puerta de facil y amplia abertura

+” Revestimiento de ladrillo refractario resistente
alareduccion

+ Soporte de evacuacion de aire central para el
tubo o la manguera de salida de aire

+/ Asa de la puerta grande y manejable Cierre de
la puerta ajustable, blogqueable

polvo. Las chapas laterales son de acero inoxidable.
v/ Patas desmontables y facilmente montables

+ Interruptor de seguridad de la puerta con
separacion forzada

+” Conductor de seguridad y de trabajo o bien relé
semiconductor segiin VDE de serie

+” Sello de calidad para el aseguramiento de la
calidad

+” Homologacion CE

+/ Libre de mantenimiento

+/ 24 meses de garantia (excepto en piezas de
desgaste)
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CLL 15 1330 16 70 400 2N~ 16 160
CLL 30 1400 33 8,0 400 3N~ 12 190
CLL 60 1500 64 11,0 400 3N~ 16 290
CLL 120 1600 125 15,0 400 3N~ 22 390
CLL15H 1330 16 80 4003N~ 12 250
CLL30H 1400 33 100 4003N~ 15 330
CLL60H 1500 64 12,0 400 3N~ 18 380
CLL120H 1600 125 18,0 400 3N~ 26 480
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

4 HORNOS DE RECOCIDO
Y TEMPLADO

HORNOS DE RECOCIDO Y TEMPLADO + Construccion estable de acero-acero
INDUSTRIAL-LINE SERIE CLM, HASTA inoxidable
1.300 °C

v Aislamiento de varias capas ahorra energia

Para el recocido y templado en funcionamiento nor-

mal o en ambientes expuestos a gases inertes +/ Carcasa de horno con ventilacion trasera
) protege contra la corrosion y baja la
e ————— i e S it temperatura exterior

F v/ Dintel de acero inoxidable encima de la

abertura del horno

P

; & v Lajunta elastica de la puerta protege la
mamposteria de piedra

v/ Las piedras duras en el marco de la puerta
reducen el desgaste

+/ Interruptor de seguridad de la puerta de
separacion forzada

v Espirales calentadoras Kanthal® con emision
libre, sobre tubos portantes en la base y ambos
lados

v/ Calefaccion protegida mediante placa SIC

+/ Escudo protector de calor como protector
de radiacion

ACCESORIOS
A demanda, KITTEC® también le

suministra los accesorios completos para
su horno de recocido / templado. Puede
obtener informacion detallada y productos
en el apartado APARATOS & EQUIPAMIEN-
TOS en la pagina 69 de este catalogo.
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CLM 10 1300 250 250 120 8 600 700 700 2,50 230 IN~ 11 95
CLM 20 1300 250 350 200 18 600 800 730 6,00 400 2N~ 15 135
CLM 30 1300 250 500 200 25 600 950 730 7,00 400 2N~ 16 150
CLM 50 1300 350 500 250 44 1000 1300 1400 13,00 400 3N~ 19 330
CLM 70 1300 350 750 250 66 1000 1400 1400 20,00 400 3N~ 29 380
CLM 90 1300 350 1000 250 88 1000 2000 1400 22,00 400 3N~ 32 410
CLM 110 1300 500 750 300 113 1350 1850 1900 22,00 400 3N~ 32 800
CLM 170 1300 550 750 400 165 1400 1850 2000 30,00 400 3N~ 44 1050
CLM 340 1300 750 1100 400 333 1600 2200 2100 48,00 400 3N~ 84 1400
CLM 670 1300 1000 1300 500 650 1850 2400 2100 70,00 400 3N~ 100 1900
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE
HORNOS DE CAMPANA

HORNOS DE CAMPANA INDUSTRIAL-LINE HCB / HSQ

Los hornos de campana KITTEC® de las series
HCB y HSQ no solo ofrecen la gran ventaja de
una carga facil en el sector ceramico y de arte,
sino también en el sector industrial La placa
de la base es libremente accesible, y la pieza
de trabajo simplemente se debe elevar unos
pocos centimetros. Esta ventaja ergonémica
facilita el trabajo enormemente.

Nuestros hornos de campana son aptos sobre todo en

el caso de piezas de trabajo muy pesadas o muy altas
como p. gj. esculturas o piezas de vidrio 0 metal grandes.
El sistema de calefaccion eléctrico se encuentra en la
campana. Una vez cargado, se debe cerrar el horno
descendiendo la campanay puede ser calentado. Después
de la calcinacion o bien del tratamiento térmico se eleva

la campanayy las piezas se pueden retirar de forma facil y
ergonémica.

v/ Superficie del horno redonda (HCB) o cuadrada (HSQ)

+/ Volumen de camara de combustion de aprox.
200 hasta 500 litros

v ldeal para esculturas, recipientes grandes o piezas
individuales

+/ Temperatura de calcinacion hasta 1320 °C

v/ Carga ergondmica

+/ Apto para piezas individuales grandes y producciones
enserie

v/ 2aios de garantia

v Posihilidad de fabricacion especial en cualquier
momento

@ L

HCB 350
HCB 380
HCB 520

1320
1320
1320
1320
1320
1320

INDUSTRIAL-LINE Serie HSQ

E | . E =

£ | Bic | e g

2 ExE g £

é o s é g o —
710 900 1200 1800
930 900 1200 2020
710 1000 1300 1800
930 1000 1300 2020
1390 900 1200 2480
1390 1000 1300 2480

s

g &
194 13,5 400 3N~ 3x20 CEE32 250
254 16,0 400 3N~ 3x24 CEE32 280
266 17,0 400 3N~ 3x25 CEE32 290
348 20,0 400 3N~ 3x29 CEE32 325
380 19,0 400 3N~ 3x28 CEE32 340
520 25,0 400 3N~ 3x37 CEE63 400

@12

HSQ 230 1320
HSQ 300 1320
HSQ 440 1320
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223 150 4003N~  3x22 CEE32 270
292 18,0 4003N~  3x26 CEE32 300
436 220 4003N~  3x32CEE32 360
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Hornos de camara con circu-
lacion de aire INDUSTRIAL-
LINE Serie CLU, hasta 850 °C

Para el recocido de soluciones bajo en
tension, arranque, descarga, templado
en funcionamiento normal o en ambien-
tes expuestos a gases

+/ Carcasa en chapa de acero

v/ Cortos tiempos de calentamiento

v Aislamiento de alta calidad,
libre de amianto, con eficiencia
energética

+ Aislamiento mediante placas de
fibra mineral

v/ Distribucion térmica en el espacio
iitil £ 5 °C segiin DIN 17052

v/ Circulacion de aire horizontal

+ Interior de acero inoxidable

v Sistema de calefaccion con larga
vida util

v/ Altura inferior de carga:
aprox. 900 mm

v Incl. bastidor inferior:
4 patas desmontables

v/ Otros tamaiios especiales
ademanda
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CLU 15/45 240 230 1/N 11 50
CLU 40/45 3,00 230 1/N 13 115
CLU 70/45 4,00 400 3/N 3x6 CEE16 130
CLU 140/45 550 4003/N  3x8CEEI6 205
CLU 270/45 9,50 4003/N 3x14 CEE16 370
CLU 540/45 13,50 4003/N  3x20 CEE32 540
CLU 800/45 24,00 4003/N  3x35 CEE63 850
CLU 15/85 3,00 230 1/N 13 50
CLU 40/85 6,00 400 3/N 3x9 CEE16 290
CLU 70/85 10,00 400 3/N 3x15 CEE16 360
CLU 140/85 14,00 4003/N  3x21 CEE32 580
CLU 270/85 20,00 4003/N  3x29 CEE32 770
CLU 540/85 30,00 4003/N  3x44 CEE63 920
CLU 800/85 40,00 4003/N  3x58 CEE63 1340

Hornos de copela
INDUSTRIAL-LINE

hasta 1320 °C

Estos pequefos hornos de carga frontal los
hemos desarrollado junto con un laboratorio
dental con el que tenemos amistad, y probado en
funcionamiento continuo en el taller. La principal
caracteristica de estos hornos de capela de labo-
ratorio son los cortos tiempos de calentamiento.
EI'M 4 alcanza los 1000 °C en 45 minutos y
después de otros 15 alcanza los 1100 °C. El ais-
lamiento de ladrillos refractarios de alta calidad
es muy robusto y hace posible también obtener
altas temperatura de calcinacion de hasta 1320
°C. Nuestra nueva serie de hornos de laboratorio
es ideal para muchas aplicaciones, no solo por su
increible relacion calidad-precio. Esta concebida
para muchos afios de uso con funcionamiento
diario en talleres e industria.

+/ Practica puerta abatible
(Apertura 90°), que se puede
utilizar como bandeja

+/ Componentes de acero inoxidable,
inoxidables, temperatura exterior
baja

v/ Calentamiento: Espirales calenta-
doras en ranuras para muy cortos
tiempos de calentamiento

+/ Elemento térmico para el registro
de temperatura, instalado con
proteccion de rotura

+/ Aislamiento mediante ladrillos
refractarios de alta calidad, sin
fibra ceramica

+/ Cuerpo ensamblado sin argamasa,
sin formacion de grietas

INDUSTRIAL-LINE Modellreihe M

v/ Aislamiento de varias capas para
un bajo consumo energético

v Apertura de evacuacion de aire en
la pared trasera del horno

+/ Conexiones enchufables industri-
ales de alta calidad para hornos y
control

+/ Conductor de seguridad segiin VDE
+ relé semiconductor electronico
(conmutacion silenciosa)

v/ Interruptor de puerta de seguridad
homologado - separacion forzada

+/ Manual de instrucciones detallado

v Sello de calidad para el
aseguramiento de la calidad
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M4 1200 180 180 114 420 420 450 4 1,20 230 6 28
M 10 1200 240 240 170 480 480 505 10 240 230 11 40
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE
HORNOS DENTALES KTD

Unsere enge Kooperation mit namhaften Unternehme
die Grundlage fiir unsere innovativen Produkte.

n auf dem Dentalmarkt bildet

KTD K2 — Hornos de sinterizacion para cobalto-cromo (CoCr), hasta 1.350 °C

EI KTD K2 es un modelo inspirado en el KTD R2. Disponen de

la misma tecnologia de control, asi como de la mayoria de las
caracteristicas técnicas, pero tienen conceptos completamente
distintos. Mientas el KTD R2 esta concebido para la sinterizacion
de ceramica de 6xido bajo altas temperaturas, el KTD K2 esta con-
cebido especialmente para el tratamiento térmico de metales bajo
temperaturas bajas y dentro de una atmdsfera protectora.

Empleando acelerantes especiales se crea una especie de copela

en el interior del horno, que separa la camara del horno y el espacio
cargado. De esta forma se pueden crear distintas atmosferas y las
aleaciones de metal se pueden tratar térmicamente sin necesidad
de oxigeno. El condicionamiento innovativo planificado minuciosa-
mente de los gases de barrido convierte el KTD K2 en un absoluto
todoterreno. Es apto para la descarga de tension, la limpieza, el
recocido y la sinterizacion de aleaciones de metal presinterizadas
previamente. Ademas, también se pueden desaglomerary sinterizar
en una sola fase de trabajo pulvimetales que contengan aglomeraci-
ones (Soft-Blanks).

Adicionalmente al perfil clésico de temperatura-tiempo (curva
desinterizacion), este horno también registra la cantidad del gas de
barrido (p. ej. Arg6n) para cada segmento individual. La supervision
electronica y la regulacion proporcionan una mayor seguridad
durante el proceso y un consumo de gas notablemente reducido.

v/ Calentamiento por 6 lados

+/ Proteccion contra cortes de energia

+/ Tiempos cortos de sinterizacion

v Sistema de proteccion de gas pequefio (estandar) y grande
(accesorio) disponible

+/ Bajo consumo de gas a través de regulacion electronica del gas

+/ Retorno del gas (para la conexién a un sistema de aspiracion)

v/ Pantalla tactil de color con menii en varios idiomas

v/ 6 (otros 30 via USB) programas individuales de sinterizacion

+ Funcién interna de registro (72 horas)

v Interfaz Ethernet- & USB

v/ Software para el ordenador

KTD P1 — Horno de Hornos de sinterizacion atmosférico

para ceramica de 6xido, hasta 1.600 °C

EI'KTD P1 corresponde basicamente a un KTD S1 con componen-
tes adicionales. El control se realiza a través de una pantalla tactil
grafica intuitiva en varios idiomas. A través de una interfaz Ethernet
se puede conectar con un ordenador, bien directamente o a través
de una red ya existente. Con el software gratuito de supervision
~ThermoView" entregado junto con el horno se pueden tanto crear o
guardar programas de sinterizacion de forma mas facil, como pro-
tocolizar procesos completos de sinterizacion de forma automatica.

Con una capacidad de calentamiento de hasta 3000 °C/h en todo el
rango térmico, el KTD P1 es uno de los hornos de Hornos de sinte-
rizacion mas rapidos en el mercado y se cualifica para la asi llamada
L»sinterizacion de alta velocidad®.

INDUSTRIAL-LINE Serie KTD

KTD K2
KTD P1
KTD S1
KTD M2
KTD R2

1350
1600
1550
1600
1650
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70 100 70 450 390
0 = 140 @ = 140 100 730 810
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+ Calentamiento por 3 lados

+/ Calentamiento y enfriamiento muy répido

+/ Hasta 30 elementos por carga (en dos niveles)

 Pantalla tactil en blanco y negro con menii en varios idiomas

+/ 6 programas de sinterizacion individuales

v/ Interfaz Ethernet

v/ Software para el ordenador

+/ Homologado para la region norteamericana
(solo la version 115-V)
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KTD S1 — Modelo basico con calidad acreditada

EI'KTD S1 corresponde basicamente a un horno de camara. Pero
también dispone de un disefio de cajones muy bueno, en el cual la
pared delantera y la base de la cdmara de sinterizacion se pueden
mover al mismo tiempo hacia delante gracias a sus guias. Este
disefo hace posible una carga confortable desde tres direcciones
distintas. La construccion completa y el orden minucioso de

las componentes individuales permiten una construccion muy
compacta. Los tres elementos de calentamiento estan instalados
de forma asimétrica para poder garantizar una distribucion térmica
lo mas dptima posible en toda la superficie cargada. La potencia
eléctrica maxima necesaria es sorprendentemente baja < 1000 W.
De esta forma, el KTD S1 se puede conectar a cualquier enchufe
habitual.

 Calentamiento por 3 lados

v/ Calentamiento y enfriamiento rapido

+/ Hasta 30 elementos por carga (en dos niveles)

+/ Regulador industrial

+/ 6 programas de sinterizacion individuales

KTD M2 — Horno elevador con gran capacidad, hasta 1.600 °C

EI' KTD M2 es un horno elevador compacto en el que la capa

base de la cdmara de sinterizacion se eleva y desciende de forma
motorizada. Este concepto hace posible el calentamiento de los seis
lados y tiene como consecuencia una homogeneidad térmica préac-
ticamente insuperable. La facil carga y descarga se realiza a través
de una gran apertura situada debajo de la cdmara de sinterizacion.

La potencia maxima es de < 2500 W. La supervision electronica
permite que el KTM2 pueda ser operado en la mayoria de los
enchufes habituales. El control se realiza a través de una pantalla
de color tactil gréfica intuitiva en varios idiomas. A través de

una interfaz Ethernet se puede conectar con un ordenador, bien
directamente o a través de una red ya existente, y con ayuda del
software de supervision ,,ThermoView" entregado junto con el
horno se pueden tanto crear o guardar programas de sinterizacion
de forma mas facil, como protocolizar procesos completos de
sinterizacion de forma automatica. Ademas se puede realizar un
registro de los procesos de sinterizacion a través de un dispositivo
de almacenamiento de datos por USB.

Con su grande cdmara de sinterizacion y la posibilidad de una carga
en varios pisos es la seleccion ideal para un laboratorio dental
grande o un centro de fresado.

 Calentamiento por 6 lados

+ Proteccion contra cortes de energia

+/ Hasta 180 elementos por carga (en hasta tres niveles)

+/ Mando de control tactil en color

+/ Menii en varios idiomas

+/ 6 programas de sinterizacion individuales con hasta
20 segmentos

v Interfaces: Ethernet & USB

v/ Software para ordenador ,,Thermo-View*

v/ Homologado para la region norteamericana

KTD R2 — Horno de sinterizacion compacto que
cumple el Gltimo estandar de la tecnologia

EI' KTD R2 es un horno elevador compacto en el que la capa base

de la cdmara de sinterizacion se eleva y desciende. La facil carga y
descarga se realiza a través de una gran apertura situada debajo de
la cdmara de sinterizacion La potencia méxima es de <2100 W. La
supervision electronica interna que el KTD R2 pueda ser operado en
la mayoria de los enchufes habituales. El control se realiza a través
de una pantalla de color tactil grafica intuitiva en varios idiomas.

EI' KTD R2 se puede conectar con un ordenador, bien directamente
o0 através de una red ya existente a través de una interfaz Ethernet
Con el software gratuito de supervision ,ThermoView" entregado
junto con el horno se pueden tanto crear o guardar programas

de sinterizacion de forma mas facil, como protocolizar procesos
completos de sinterizacion de forma automatica. Una interfaz USB
permite que a parte del registro de datos (adicional o alternativo al
software de ordenador) se registren una mayor cantidad de curvas
de sinterizacion con la posibilidad de importarlas o exportarlas. De
esta forma pueden realizarse copias de seguridad de los programas
de sinterizacion o bien transferirse programas de sinterizacion a
otros hornos (con las mismas funciones).

+/ Calentamiento por 5 lados

v/ Proteccion contra cortes de energia

+/ Hasta 70 elementos por carga (en dos niveles)

v/ Pantalla tactil de color con menii en varios idiomas

+/ 6 (otros 30 via USB) programas individuales de sinterizacion

v/ Interfaz Ethernet- & USB

v/ Software para el ordenador
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HORNOS DE SINTERIZACION

INDUSTRIAL-LINE Hornos de sinterizacion KTQ, hasta 1.800 °C

Hornos de sinterizacion atmosféricos para procesos térmicos exigentes

La nueva serie KTQ desarrollada para usted
resulta de décadas de experiencia en la
construccion de hornos industriales y une
tecnologias ya acreditadas con componentes
innovadores. La serie KTQ cubre las
necesidades individuales de hornos de
sinterizacion para sus procesos térmicos
exigentes hasta 1800 °C con tamafios desde
5L hasta 120 L volumen de camara.

A demanda del cliente, el sistema se puede
equipar con un control de vélvulas de salida
de aire.

Libremente programable por el usuario en el
rango térmico < 800 °C. Ademads se pueden
ofrecer opcionalmente un sistema de entrada
de aire con o sin precalentamiento del aire,
regulador de procesos de gas o aislamiento
sin fibras. La programacion y el control de
procesos se realiza mediante el ya acreditado
sistema de introduccion desarrollado
especialmente para ello, a través de un HMI

o de un regulador industrial. Los elementos
calefactores de disilicida de molibdeno o de
SIC colocados de forma optimizada garanti-
zan temperaturas homogéneas dentro de la
camaray una sinterizacion libre de gases.

Opciones

v/ Calentamiento por 2 lados

+/ Temperatura maxima seleccionable

+ Rapido calentamiento y enfriamiento

v Aislamiento sin fibras

v Posibilidades universales de carga / base
de piedra solida

+/ Soplado de aire activo (calentado o sin
calentar)

+/ Procesos de sinterizacion a prueba
de fallos

v’ Elementos calefactores conectados de
forma paralela

+/ Suministro de corriente de los elementos
calefactores a través e un sistema eléc-
trico de guias libre de mantenimiento

+/ Camara del horno calentada mediante
disilicida de molibdeno o SIC

+” Regulador compacto de programas con 5
programas ajustables

v/ Control SPS

v/ Software de ordenador, interfaz Ethernet
yUSB

+ Control de valvulas de salida de aire
automatico (opcional)

+/ Pantalla tactil de color con mentien
varios idiomas

v/ Entrada de gas de procesamiento
controlada por el programa

INDUSTRIAL-LINE Modellreihe KTQ
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KTQ 5 1450 - 1800 150
KTQ 10 1450 - 1800 200
KTQ 20 1450 - 1800 280
KTQ 40 1450 - 1800 300
KTQ 60 1450 - 1800 340
KTQ 80 1450 - 1800 400
KTQ 120 1450 - 1800 500
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160 200 5

250 200 10

280 260 20

400 360 40

400 450 60

400 500 80

500 500 120

Potencia
kW]

Todos los elementos calefactores estan
solamente conectados de forma paralela, de
forma que en caso de rotura de un elemento
solamente deja de funcionar el elemento en
afectado y los demas siguen funcionando.
La conexion simétrica y la facil accesibilidad
facilitan el reemplazo rapido.

El suministro de corriente de los elementos
calefactores se realiza a través de un sistema
de guias de aluminio s¢lido y libre de
mantenimiento.

Variantes

La serie KTQ abarca 7 tamafios de horno
con 4 temperaturas maximas selecciona-
bles respectivamente: 1450 °C, 1600 °C,

1700 °C 0 1800 °C.

A demanda se pueden realizar tanto
tamarios intermedios como componentes
opcionales para mejorar sus procesos
especiales.

Si tiene peticiones especiales estaremos
encantados de evaluar su viabilidad y
realizar una oferta individual.

5 4003N~  Ademanda 200

8 4003N~  Ademanda 220
10 4003N~  Ademanda 280
15 4003N~  Ademanda 370
18 4003N~ = Ademanda 500
20 4003N~  Ademanda 650
25 4003N~  Ademanda 750
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4 HORNOS DE FUNDICION

Hornos de fundicion INDUSTRIAL-LINE XA

Los hornos de fundicion KITTEC® cual crea un molde hueco alrededor del el tiempo y latemperatura pero ademas
de la serie XA, realizados en acero  modelo. El modelo original ahora se debe ofrece también programas fijos eficaces.
inoxidable, estan concebidos »sacar de forma fundida“ de forma que El control mediante microprocesador con
sobre todo para el proceso de solo quede el molde hueco sin restos. Los las curvas de calcinacion almacenables de
microfusion a cera perdida, un hornos de fundicion KITTEC® ofrecen las forma digital y la medicion térmica exacta
proceso de molde para la fundi- condiciones necesarias para una multitud mediante el elemento térmico de platinoy
cion de metal y vidrio. de materias de molde: Arcillas, mezclas rodio le dan la posibilidad de determinar
de arena de cuarzo o arena de circonio usted mismo las calcinaciones en sus
Los modelos se fabrican principalmente y olivino con aglomerantes sintéticos. hornos y repetirlas en cualquier momento
de cera, aunque hoy en dia cada vez es El proceso completo de calcinacion se de forma exacta. El regulador mas indicado
mas frecuente que sean de plastico. Los regula a través de un control digital. Esto para su aplicacion depende de la curva de
modelos se cubren en forma de capa, lo le permite tener libertad seleccionando calcinacion que necesite.
Campos de aplicacion
+/ Rango térmico hasta 1000 °C v/ Soporte de evacuacion de aire
=» Construccion de moldes industria
del automavil + Opcional: Control de 3 zonas posible para ¢ Horno de calcinacién movible sobre
=» Fundicion de precision la distribucion térmica controlada ruedas
=» Industria joyera
=» arte (p. ej. esculturas de metal) v Opcional: Bafiera recolectora con tapa  Aislamiento Microtherm®
=» Tecnologia dental debajo del horno
+/ Material de elementos de calentamiento
+ Oxido en la base, con orificio de salida de Kanthal®
+/ Opcional: mufla de acero inoxidable en v Diversos aparatos de control disponibles,
forma de cilindro para ajustar los procesos térmicos o

afadir tiempos de parada

+” Opcional: Salida de la bafiera con

calefaccion v/ Interruptor de seguridad homologado
+/ Opcional: Baiiera con calefaccion v/ Variantes de tension para todos
los paises

v Sistema de tapa hermético

v Posibilidad de fabricacion especial en
+/ Latapa se puede abrir completamente cualquier momento.

v/ Asa descentral (lateral) v/ 2aios de garantia

+” Resortes de presion a gas en la tapa

8
INDUSTRIAL-LINE Serie XA m I-l
© o = E = =
2 2 g E | EE E =
) c8 = ©'s S = S
R= SS3= 1] =2 £.28 ©2 £
EX SEEE % g8 g8 ] s
S8 £S8E| = -4 £5 £5 S
XA70S 1000 430 535 620 700 780 1020 78 56 400 3N~ 2x12 CEE16 90
XA 190 S 1000 590 690 770 860 940 1090 189 11,0 400 3N~ 3x16 CEE16 170
XA 260 S 1000 690 690 890 980 1080 1340 257 16,0 400 3N~ 3x23 CEE32 210
XA 380 S 1000 690 990 890 980 1080 1340 370 18,0 400 3N~ 3x26 CEE32 250
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KITTEC® INDUSTRIAL-LINE

8 FABRICACIONES
ESPECIALES

iUn horno adecuado para cada aplicacion!

iLas tareas especiales requieren hornos especiales! — KITTEC® soluciona estas tareas con
modelos profesionales de fabricacion especial. iComuniquenos sus deseos!

A parte de nuestro programa estandar también realizamos ~ Hemos realizado muchas aplicaciones especiales para los

fabricaciones especiales y hornos a medida. Ya hemos mas diversos usos. También estaremos encantados de
podido realizar una multitud de fabricaciones especiales cumplir sus peticiones especiales.

exitosamente para las mas diversas aplicaciones. También

estaremos encantados de cumplir sus peticiones espe- Tamaifos especiales y fabricaciones especiales
ciales. Nuestro volumen de entrega ya cuenta actualmente  seguin sus necesidades — iNosotros tenemos
con todas las tensiones especiales para el mercado las soluciones!

internacional.

Realizar fabricaciones especiales y hornos de calcinacion
a medida para usted que no estan incluidos en nuestro
programa estandar siempre es un desafio agradable para
nuestro equipo técnico.

Fabricacion industrial para la industria siderurgica.
De la serie de modelos CLM con 3 m de longitud, para el tratamiento
térmico de barras y ejes metalicos.
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Fabricacion especial
para la industria del
vidrio

Varios hornos de
campana situados unos
encima de otros han

sido utilizados en esta
construccion. El horno
especial ofrece tres
camaras de combustion
que posibilitan tiempos
de calcinacion y de
enfriamiento separados y
distintos.

Fabricacion espe-

cial para la industria
sidertrgica

Basado en la serie CLM, para
el tratamiento térmico de
metal.

Fabricacion especial para la
industria siderurgica

Hornos de alimentacion por carretilla con
carretilla deslizante automatica

Fabricacion especial
para el laboratorio
Horno de laboratorio
especial grande con
puerta abatible frontal en
dos partes.
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JUEGOS PARA EL HORNEADO

Una gran seleccion para un horneado perfecto

1) 2 %260 mm 6 3 1
A 3 ¢350 mm 6 6 1
B 4 %380 mm 9 6 3 1
C 4 @470 mm 6 6 3 1
D 4 %520 mm 9 6 3 1
E 4 3585 mm 9 6 3 1
SQ11 2 180 x 180 mm 6 3 1
SQ 50 3 340x 330 mm 6 6 1
SQ 70 4 340 x 330 mm 9 9 1
SQ 90 4 400 x 400 mm 9 9 1
SQ 140 5 400 x 400 mm 9 9 3 1
SQ 150 4 500 x 500 mm 9 9 1
SQ 220 5 500 x 500 mm 9 9 3 1
CBN 15 2 240 x 190 mm 6 3 1
CBN 33 2 300 x 290 mm 6 3 1
CBN 50 3 340 x 310 mm 6 6 1
CBN 70 3 350 x 340 mm 6 6 3 1
CBN 100 4 400 x 350 mm 9 6 3 1
CBN 140 4 470 x 400 mm 9 6 3 1
CBN 200 4 500 x 460 mm 9 6 6 1
CBN 280 5 570 x 500 mm 9 3 6 3 1
CBN 330 5 600 x 500 mm 9 3 6 3 1
CL43 3 370 x 310 mm 6 6 1
CL 60 3 370 x 310 mm 6 6 3 1
CL 100 4 400 x 360 mm 9 6 3 1
CL 140 4 500 x 400 mm 9 6 3 1
CL 210 4 500 x 480 mm 9 6 6 1
CL 280 5 540 x 500 mm 9 3 6 3 1
CL 330 5 560 500 mm 9 9 6 6 1
CL 440 10 560 x 320 mm 12 12 9 9 1
CL 600 12 600 x 370 mm 15 15 12 12 1
XR 100 3 440 x 350 mm 9 6 3 1
| XR 150 4 500x 370 mm 9 9 6 3 1
XR 190 4 500 x 400 mm 6 6 6 6 1
XR 230 4 600 x 400 mm 6 6 6 6 1
XR 310 5 600 x 500 mm 9 9 6 6 1
XR 380 10 560 x 350 mm 12 12 9 9 1
XR 520 12 600 x 370 mm 15 15 12 12 1
XR 680 12 600 x 400 mm 15 15 12 12 1
XR 780 14 600 x 450 mm 18 15 12 12 1
XR 1060 28 470 x 370 mm 36 32 32 24 1
XT 80 3 400 x 350 mm 9 6 3 1
XT 120 4 470 x 370 mm 9 9 6 3 1
XT 160 4 490 x 420 mm 6 6 6 6 1
XT 200 4 600 x 400 mm 6 6 6 6 1
XT 270 5 600 x 480 mm 9 9 6 6 1
XT 330 10 560 x 340 mm 12 12 9 9 1
XT 450 12 600 x 350 mm 15 15 12 12 1
XT 600 12 600 x 400 mm 15 15 12 12 1
XT 700 14 600 x 450 mm 18 15 12 12 1
XT 1000 28 460 x 400 mm 36 28 28 24 1
XG 250 4 600 x 400 mm 6 6 6 6 1
XG 350 5 600 x 500 mm 9 9 6 6 1
XG 500 12 550 x 400 mm 15 15 12 12 1
XG 770 12 600 x 500 mm 18 15 12 12 1
XG 1000 24 460 x 400 mm 36 28 28 24 1
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ORDENADOR TERMICO

Control flexible - los ordenadores térmicos

Ordenador térmico TC 44

Sistema de regulacion de alta calidad, de muy
facil manejo y con una curva de calcinacion
ajustable: Calentamiento en 7 niveles ajustables

a 580 °C (fijo), después calentamiento con
velocidad maxima a la temperatura final ajustable.
A continuacion tiempo de parada seleccionable
en niveles. Después final de programa con
enfriamiento (no regulado). Sin coste adicional,
incluido en el precio.

Ordenador térmico TC 66

Todos los valores de la tipica curva de calcinacion
(tiempo de precalentamiento, calentamiento
regulado en dos niveles a la temperatura final
ajustable, enfriamiento regulado) son ajustables.
Puede ajustar y guardar seis programas segun
sus requisitos correspondientes.

Ordenador térmico TC 88e

Sistema de regulacion de alta potencia de clase
compacta que ha sido concebida especialmente
para curvas de calcinacion complejas (proce-
samiento de vidrio). La curva de calcinacion se
compone de 30 segmentos. Esto significa que
se obtienen la misma cantidad de calentamiento/
parada/enfriamiento. En cada rampa se puede
programar el tiempo exacto. También se puede
introducir el tiempo de precalentamiento. Se
pueden guardar un maximo de 30 curva de
calcinacion como programa.

Ordenador térmico TC 505

La curva de calcinacion del TC 505 se compone
del tiempo de precalentamiento, dos tiempos
ajustables de calentamiento y paraday la fase de
enfriamiento (regulada). Todos los valores son
ajustables. Seis programas estan preprogra-
mados, se pueden programar 23 mas de forma
individual. El control ademés dispone de una
tecla de bloqueo, asi como de un indicador de
consumo eléctrico.

Ordenador térmico TC 507

Como el modelo TC 507 pero con curvas de
calcinacion completamente variables. Se pueden
introducir hasta 99 segmentos, y a consecuencia
procesos de calentamiento/parada/enfriamiento a
discrecion. Introduccion simultanea de las rampas
en °C/h o tiempo. Posibilidad de intervenir manu-
almente en la secuencia del programa. Se pueden
guardar varios EVENTOS p.ej. 99 programas. EI TC
507 es sucesor del TC 405/30 y se convierte asi al
estandar del procesamiento de vidrio térmico.

Soporte de pared
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" PRENSAS DE ARCILLA

La prensa de arcilla KITTEC® TP consiste en una técnica simple
pero muy inteligente, con las que los alfareros pueden crear
diversas herbas de arcilla para sus creaciones.

El recipiente para la masa de arcilla puede llenarse con 12,5 kg de arcilla. Con un
simple movimiento hacia abajo del mango del trinquete, la arcilla se prensa a través
de una plantilla seleccionable de forma individual hasta la parte inferior del recipiente.
Seglin la forma de la plantilla se crean hebras de arcilla huecas redondas, rectangu-
lares u octogonales.

La prensa de arcilla KITTEC® TP puede ser montada en paredes estables de hor-
migon, madera o ladrillos. Opcionalmente ofrecemos también un bastidor especial
que solamente se debe fijar en el suelo.

Juegos de plantillas
originales KITTEC®

Juego de plantilla KITTEC®
5 piezas

Juego de plantilla KITTEC®
12 piezas

=E E =E

SE SE =

B BB :
TP 140 140 400 260 210 80 20

v/ Excelente transmision de fuerza:
Rueda dentada + cremallera

v/ Gasto de energia extremadamente bhajo
gracias al trinquete de alta calidad

+ Cierre rapido para un cambio rapido de
las plantillas

+ Mango alargable

v iCilindro extra grande para un a tinaja entera
de arcilla!

v Plantillas estandar (Equipamiento basico)

+/ Opcional: Juego de plantillas de 12 piezas

v Diversas hebras de arcilla para creaciones
individuales

v/ Galvanizadas

v iDesarrollado en colaboracion con las tiendas
especializadas!

v Sello de calidad para el aseguramiento de
la calidad

+/ Opcional: con bastidor
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TANQUE DE |
SEDIMENTACION

El tanque de sedimentacion, también llamado separador de esmalte
y arcilla, sirve para alejar los restos de esmaltas y arcillas y engo-
bes de la canalizacion

Para ello, se monta el tanque de sedimentacion debajo del lavabo. Las materias de
sedimentacion en el desagiie sedimentan en la base del tanque de sedimentacion
gracias al simple pero altamente eficaz sistema de tres camaras. Esto evita obstruc-
ciones y cuida el medio ambiente, de forma que el cumplimiento de las directivas de
aguas residuales no suponen ningtn problema.

T + Conexién al lavabo
Desagiie > iy o v/ De plastico resistente al impacto
CAMAra de SEdimentagign 1 ------++++----eeeeeeerrrrrre- v Conexidn del desagiie
Cémarﬁde sedimentaci()nZ ....................................... :r ¥ = r . ) .
CAmara de sedimentagion 3 - Koy / Opcional: Cubierta

+/ Con 4 ruedas movibles

AB 610 410 530 3 40 630 370 +/-10 10
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LAMINADORES DE PLANCHAS

Laminadora de planchas RM 1
El aparato profesional robusto

La laminadora de planchas KITTEC®-RM-1 esta concebida para muchos afios de fun-
cionamiento en talleres e industria. El accionamiento a través de la rueda dentada y la
cremallera funciona sin friccion y libre de tirones durante la transmision de fuerza. A
través de una rueda central ajusta de forma comoda y continua la altura mediante la
escala de medicion. Obtendra los mejores resultados en pocos pasos. La laminadora
de planchas KITTEC®-RM-1 se puede utilizar de forma independiente 0 como aparato
sobremesa. «/ Ajuste continuo de la altura mediante un husillo
central. Manejable de forma comoda y central.

v/ Escala de medicion precisa para el ajuste con
precision milimétrica. Un giro - una medida.

v/ 8guias del dispositivo de laminacion con
rodamientos de bola herméticos de alta
calidad. Guia exacta del carro, sin atascos.

+/ Rueda manual grande de facil manejo.
Sin deslizamientos, la arcilla bajo control.

v/ Avance del dispositivo de laminacion mediante
rueda dentada y cremallera. Guia precisa —
robusto, con larga vida iitil, exacta.

+ Raodillo de acero inoxidable de gran diametro.
Esfuerzo minimo durante el proceso de

laminacion.
CreaP 790 530 200 500 1,5-25 35

RM 1 1160 850 1300 800 675 0-90 70 . . .
g 2 < +/ Cubierta de mesa de multiplex resistente a

la humedad. Siempre las mejores placas,
absolutamente llanas.

v/ Paiio de lino robusto, facil de cambiar y de fijar.
Un asunto limpio.

+/ Bastidor de mesa masivo con patas
desmontables. jAqui no se tuerce nada!
También utilizable como aparato de mesa.

Opcional

+ RM-2: Paiio en ambos lados.
Para trabajar con dos tipos de arcilla.

v/ Patas de nivelacion para compensar las
irregularidades del el suelo, marcado CE,
36 meses de garantia. Calidad acreditada.

Laminadora de planchas
sobremesa CreaP

La alternativa econémica
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CABINA DE PINTURA

Cabina de pintura SB 1

La cabina de pintura KITTEC®-SB-1 proporciona un entorno de trabajo libre de
polvo en el taller durante la aplicacion de los esmaltes o colores ceramicos.

Las cabinas disponen de una zona de
trabajo totalmente cerrado que solamente
estd abierto en la parte delantera. En la
cabina se crea una baja presion mediante
un ventilador de aspiracion, de forma

que las finas particulas de esmalte/color
no puedan salir de la cabina. La cabina

de pintura KITTEC®-SB-1 es ideal para
talleres pequefios y esta disefiada como
modelo con circulacion de aire. El aire

SB1 610 460 610

introducido se vuelve a devolver limpio a la
estancia después de haber sido filtrado. El
filtro metalico robusto y de larga vida 0til
dispone de varias capas de filtro colocadas
de forma alternada. En la parte trasera se
vuelve aintroducir el aire limpio al taller.
Para la limpieza del filtro metalico galva-
nizado solamente es necesario sacarlo de
su guia para limpiarlo a continuacién bajo
un chorro de agua. La cabina de pintura

ﬂ

650 760 1500 2450

MESA DE TEMPLADO

KITTEC®-SB-1 se puede colocar en una
mesa o bien utilizar en el bastidor inferior
entregado junto a ella. Estéa construida

de acero sdlido y se entrega lista para
conectar. Un torno de alfarero para colocar
y mover piezas de trabajo en la cabina de
pintura KITTEC®SB-1 puede ser adquirida
opcionalmente.

v Ventilador de aspiracion de alta potencia

v Filtros de metal, de facil limpieza

230 60

v/ Mesa estable con bandeja debajo
de la superficie de trabajo

+/ Pata con tornillo de regulacion

+ Baiio de temple montable en amhos
lados, a la izquierda un baiio de agua de
acero inoxidable, a la derecha un baiio de
aceite de acero normal con tapa abatible

+/ Contenido de baiio aprox. 50-60 litros

v Entrega incl. cesta de carga con
mecanismo de colador

Opcional a la mesa combinada:

=» Disponible a demanda: Juego de
ventiladores para el enfriamiento
forzado.

=» Enlarejilla de templado se pueden
colocar piedras que reflejan el
calor, de forma que se crea una
fuente de calor. Las piedras se
pueden montar de cualquier forma.
Con ellas se puede precalentar

v/ HS-S: 750x735mm (sin baiiera),
HS-B: 1300x735mm (sin bafiera),
altura de mesa 790mm

v/ Elemento calefactor adicional con
termostato disponible

para el forjado y soldadura, tem-

plado por flameado, etc. También
se puede utilizar como camara de
enfriamiento lento.

=» El bafio de agua o aceite esta
disponible opcionalmente con
elementos calefactores incluido
termostato. Potencia 3 kW - 230
Voltios.


mailto:info%40kittec.eu?subject=

TIKITTEC

TORNOS DE ALFARERO

Los tornos de alfarero KITTEC® son los ayudantes ideales para
pintar y engranar ceramica.

Gracias a su almacenamiento preciso convencen por su marcha larga,
tranquilay regular. Las ranuras de centrado permiten una alineacion exacta
de los objetos y por lo tanto, un trabajo exacto. Con nuestros distintos
modelos disponemos de lo adecuado para cualquier aplicacion.

RSL 220 N Torno de alfarero 220 80 acero pintado
RSL 220 H Torno de alfarero 220 123 acero pintado
RSV 220 H Torno de alfarero 220 123 acero
RSG 260 N Torno de alfarero 260 58 hierro colado
RSG 260 H Torno de alfarero 260 130 hierro colado
RAB 220 N Torno de alfarero 220 48 aluminio
RAB 220 H Torno de alfarero 220 123 aluminio
RAB 300 N Torno de alfarero 300 58 aluminio
RAB 300 H Torno de alfarero 300 150 aluminio
RSG 220 ST Tornodealfareroconpata = 220 780-1225  hierro colado
RAB 260 ST Tormodealfareroconpata = 260 | 780-1225 aluminio

MATERIAL PARA RAKU Y AUTOENSAMBLAJE

Quemador Raku 20 kW / 30 kW Conexion para botella
Regulador de presion con mandmetro, incluidas
todas las armaduras entre los quemadores y la
bombona de gas

Quemador 20 kW

extremadamente silencioso y facilmente regulable

Registro térmico
Elemento térmico e Indicador de temperatura
alimentado por bateria

Paquete completo
Accesorios Raku A

Quemador Raku 20 kW, conexién para botella,
elemento térmico, indicador de temperatura

Paquete completo
Accesorios Raku B

Quemador Raku 30 kW, conexion para botella,
elemento térmico, indicador de temperatura

Pinzas Raku A / B

Modelo A: galvanizado dentado

Modelo B: de acero inoxidable con mordaza
anular para recipientes redondos

Guantes Raku A/ B
Modelo A: hasta méximo 400°C
Modelo B: maximo 1000°C

CajaRakuBox A/ B
aprox. 650 x 500 x 300 mm,
Modelo A: parte exterior lacada
Modelo B: de acero inoxidable
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Registro de palabras clave

A H M
Alfareria 14 Hornos de fusion de carga superior Material para Raku y autoensamblaje 70
Arcilla 14 hasta 1000 °C 25 Mesa de templado 69
Asesoramiento 10 Hornos de gas 16
Hornos de gas de carga frontal Serie XG 45 N
B Horno de gas de carga superior Nuestro equipo 5
Bienvenido 3 hasta 1320 °C 26
Hornos de recocido y templado 53 o
C Hornos de sinterizacion 58 Ordenadores térmicos 65
Cabinas de pintura 69 Hornos de sinterizacion para cobalto-cromo 56
Ceramica 14 Hornos de campana 54 P
Classic-Line 31 Hornos de alimentacion por carretilla 50 Prensas de arcilla 66
Classic-Line 31 Hornos de camara con circulacion deaire 55 Professional-Line 37
Conexion para botella 70 Hornos de cerdmica 12
Construccion especial 12,15 Hornos dentales 56 Q
CreaP 68 Hornos eléctricos 16 Quemador 70
Hornos eléctricos combinados 4 Quemador Raku 20 kW / 30 kW 70
D Hornos eléctricos de carga
Dental 14 frontal hasta 1320 °C 29 S
Hornos eléctricos de carga frontal Serie XR 43 Serie CB 23
E Hornos eléctricos de carga frontal Serie XT 43 Serie CBG 26
Equipo 5 Horno eléctrico de carga Serie CBN 29
superior hasta 1320 °C 23 Serie CBR 27,29
F Horno eléctrico de carga superior Serie X 41 SerieCL 3 35
Fabricaciones especiales 60 Horno elevador 57 SerieCL5 35
Hornos de laboratorio 12 Serie Squadro SQ 24
G Hornos industriales 12 Serie XG 45
Generacion de prototipos 15 Serie XR, XT 43
I Servicio de instalacion 10
H Informaciones 9 Servicio de reparacion 1
Hornos combinados de carga superior 25 Industrial-Line 47 Servicio de repuestos 1
Hornos de carga frontal 16, 28 Sets de calcinacion 64
Horno de carga frontal Raku hasta 1150°C 29 L Sobre nosotros 4
Hornos de carga superior 16,40 Laboratorio 14 Studio-Line 19
Hornos de carga superior Laminadores de planchas 68
Squadro hasta 1320 °C 24 Leyenda 6 T
Horno de carga superior Raku hasta 1150 °C 27 Tecnologia 17
Hornos de copela 55 Tornos de alfarero 70
Tratamiento térmico 15
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